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前  言

  本指导性技术文件按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本指导性技术文件使用翻译法等同采用ISO/TS22809:2007《无损检测 资格鉴定考试用试样中

的不连续》。
与本指导性技术文件中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T5185—2005 焊接及相关工艺方法代号(ISO4063:1998,IDT);
———GB/T6417.1—2005 金属熔化焊接头缺欠分类及说明(ISO6520-1:1998,IDT)。
本指导性技术文件由全国无损检测标准化技术委员会(SAC/TC56)提出并归口。
本指导性技术文件起草单位:上海材料研究所、上海金艺检测技术有限公司、洛阳LYC轴承有限公

司、南德认证检测(中国)有限公司、南京迪威尔高端制造股份有限公司、济宁瑞祥模具有限公司(山东济

宁模具厂)。
本指导性技术文件主要起草人:丁杰、金宇飞、姜炜、奚力峰、罗云东、于宝虹、陈翠丽、丁伟臣、陈昌华、

魏忠瑞、万海涛。
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无损检测 资格鉴定考试用试样中的
不连续

1 范围

本指导性技术文件规定了无损检测考试用检测试样中不连续的类型。
声发射检测、红外热成像检测、应变检测和泄漏检测不必规定不连续的类型,因为它们的情况特殊

(例如AT用人工声源代替)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T9445—2008 无损检测 人员资格鉴定与认证(ISO9712:2005,IDT)

ISO4063 焊接及相关工艺 工艺及代号的命名(Weldingandalliedprocesses—Nomenclatureof
processesandreferencenumbers)

ISO6520-1 焊接及相关工艺 金属材料几何缺欠的分类 第1部分:熔化焊(Weldingandallied
processes—Classificationofgeometricimperfectionsinmetallicmaterials—Part1:Fusionwelding)

3 术语和定义

GB/T9445—2008界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
检测区域 testarea
实际操作考试中,报考人在试样的整个或某一部分实施检测的区域。
注:一个试样可包含若干互不重叠的检测区域。

4 试样

任何一个考试中心所配备的试样最少数量nmin,由以下公式计算:
试样最少数量:nmin=nsp×ncmax

式中:

nsp ———实际操作考试中,每个报考人使用试样的数量;

ncmax———允许同时参加实际操作考试的最大人数。

5 产品门类

5.1 概述

试样应专属于某门类,模拟实际的几何形状,并且含有在制造或在役过程中形成的典型不连续(固
有的不连续、制造加工过程和在役使用过程形成的不连续)。不连续可以是自然的、人工的或移植的。
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