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引  言

1985年由纺织工业部制定了部门计量检定规程JJF-08-85 《Y321型手摇捻度机》,
并于1985年10月1日起施行。2006年转换为JJF (纺织)009—2006 《Y321型手摇捻

度机校准规范》,但内容未进行修订。本校准规范参照JJF (纺织)009—2006编制而

成,主要变化为:
———将校准规范的名称修改为 《手摇捻度机校准规范》;
———增加了第2章 “引用文件”、第3章 “术语”和第4章 “概述”;
———修改为 “当蜗轮指示盘与刻度盘都在零位时,右夹持器螺母应垂直向上,同时

摇手柄垂直向下”(见5.3条);
———张力重锤示值误差修改为:“新制造:±2%,使用中:±5%”(见5.4条);
———增加了第6章 “校准条件”;
———夹持器夹距的校准及标尺示值校准,游标卡尺精度修改为 “0.02mm”;
———右夹持器夹持点的偏心度校准,塞尺规格修改为 “以0.3mm塞尺测量针尖与

最高点之间距离”;
———修改了附录A校准记录表内容;
———增加了附录B。
本规范历次版本发布情况为:
———JJF (纺织)009—2006;
———JJF (纺织)08—1985。
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手摇捻度机校准规范

1 范围

本规范规定了手摇式捻度机的校准方法,适用于新制造、使用中和修理后的Y321
系列及相同类型的手摇捻度机的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

JJF1001—2011 通用计量术语及定义

JJF1059.1—2012 测量不确定度评定与表示

JJF1071—2010 国家计量校准规范编写规则

GB/T2543.1—2015 纺织品 纱线捻度的测定 第1部分:直接计数法

GB/T27025—2008 检测和校准实验室能力的通用要求

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

3.1 捻度 twist
纱线在退捻前的规定长度内绕其轴心旋转的捻回数。用每米的捻回数 (捻/m)或

每厘米捻回数 (捻/cm)表示,亦可用每10cm的捻回数 (捻/10cm)表示。

3.2 隔距长度 gaugelength 
捻度仪上夹持试样的两个有效夹持点之间的距离,单位为毫米 (mm)。

4 概述

手摇捻度机采用直接计数法,用于测试粗纱、股线捻度,也可以测试较短长度单纱

的捻度。试样固定在左右纱夹之间,两纱夹的距离可根据需要调节,在主标尺上显示。
左端可对纱线施加预加张力,使试样受到一定张力而拉直。右纱夹随摇动手柄转动,通

过与手柄相连的蜗杆传动涡轮刻度盘记录试样回转次数。

5 计量特性

5.1 手摇捻度机应装有铭牌,铭牌上须标明型号、规格、制造厂、产品编号和出厂

年月。

5.2 手摇捻度机应放在稳固的基础上,周围环境应清洁,无震源和腐蚀性气体。

5.3 整机各种刻度线应清晰,分布均匀。蜗轮、蜗杆及齿轮均啮合良好,转动灵活,
计数正确。左侧滑轮转动灵活,上槽底与右纱轴中心高度一致。放大镜应能清晰放大,
镜架与左夹持器能在底座的全程中灵活移动。当蜗轮指示盘与刻度盘都在零位时,右夹
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