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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ１７９３：２００５《１６ｍｍ电影放映机片夹（最大并包括６１０ｍ容量：３８ｃｍ型）　尺

寸》（英文版）。

本标准和ＩＳＯ１７９３：２００５的差异为：

———删除引言和文献目录；

———全篇按我国标准ＧＢ／Ｔ１．１作编辑性修改。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由秦皇岛视听机械研究所归口。

本标准起草单位：秦皇岛视听机械研究所。

本标准主要起草人：俞季村、邓荣武。
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１６犿犿电影放映机片夹　尺寸

１　范围

本标准规定了１６ｍｍ电影放映机片夹（最大并包括６１０ｍ容量：３８ｃｍ型）的尺寸和特性。

２　尺寸

２．１　尺寸应如图１、图２和表１、表２所示。

２．２　键槽顶端若要如图２所示倒圆，则最小倒圆半径应为犞／２；如不倒圆，则键槽顶端可做成如图２细

实线的方形，但其顶端应能满足尺寸犝 的要求。

２．３　两侧外表面至少应在中心直径为３１．７５ｍｍ（１．２５０ｉｎ）范围内是平的，尺寸犑是指上述直径范围

内的片夹厚度。

２．４　铆钉或其他紧固元件的延伸不应超出两侧外表面０．８ｍｍ（０．０３ｉｎ）以上，同时不能超出尺寸犆规

定的总厚度。

２．５　除了在压筋、卷边和圆角处外，包括在两侧的周边还是其他离片夹中心任何距离处均不能超过所

规定的尺寸界限。

２．６　如果用弹性夹来夹持影片边，则尺寸犉应在两片弹性夹向外侧压到其作用范围极限时在它们之

间测量。

２．７　两侧面和轮毂相对于芯轴孔轴线的偏心应不超出表２所规定的总偏差。

２．８　端面跳动应相对于由圆孔和方孔确定的公共轴线来测量。

３　特性

３．１　最好每侧都有一个尺寸如图２所示的方形轴孔，也可以其中一侧是一个直径为犇（不带键槽）的圆

轴孔。

３．２　如果每一侧都采用带边角键槽的方形轴孔，则两侧的方孔应对准，以便使直径为８．０２ｍｍ（０．３１６ｉｎ）

的检验棒可完全通过片夹。

３．３　片夹应具有可接受整个影片宽度的片尾夹持装置，并可在影片跑完后自由脱开。

３．４　尺寸犈、犉、犌的标称值是为最大宽度为１６．００ｍｍ（０．６３０ｉｎ）影片提供横向间隙而选择的。然而

所标明的通道都相当窄，以使影片不会因侧向窜动太大而引起损伤。如果通道太宽，它将很可能由于影

片松散的卷绕而形成过大的片卷。

在轮毂处，适用于尺寸犉的允差为最小，因为在该区域内能比较容易地控制间隙；在芯轴孔附近部

位的尺寸犈的误差要稍大些，以允许在轮毂和轴孔之间有一些弯曲；在周边的尺寸犌的误差还要大些，

因为要保持该处的精确距离是困难的。

３．５　正方形孔角上尺寸犝 和犞 的开孔，目的是为了和某些洗印厂使用的倒片机芯轴相配合。

３．６　片夹边厚度尺寸犜的最小和最大值取决于所允许的不同材质。

３．７　根据以往放映机、片夹容器、倒片机和类似设备的设计实践，片夹外径应制成在允许范围内尽量

大，以便使犅值也尽可能大，这样，在整个放映过程中由收片机构对一卷影片造成的张力变化为最小。

如果采用了恒定力矩装置将更为理想。

３．８　为了避免片孔损伤，放映机中影片的张力应该小，为了保持小的影片张力，需使系数犅／犃（轮毂直

径犅与片夹两侧直径犃 之比）尽可能大。

３．９　一个优良的放映片夹必须满足一定的最低物理强度要求，特别是对于片夹两侧。一个符合标准的
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