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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替YS/T669—2008《同步器齿环用挤制铜合金管》。本标准与YS/T669—2008相比,主

要变化如下:
———增加了HAl60-5-2-2、HAl58-4-4-1、HNi55-7-4-2牌号;
———增加表1中的代号,修改了挤制状态符号,增添内径规格,对壁厚规格进行修改;
———表2中部分牌号的化学成分进行修改,对所有牌号的杂质总和进行修改;
———修改了尺寸及尺寸允许偏差中的部分要求;
———表3中增加了内径要求;
———表4中部分牌号的管材力学性能进行了修改;
———表5中部分牌号的管材显微组织进行了修改;
———增加了管材内部质量要求;
———增加了管材内部质量检测方法;
———修改了附录B中的金相图片;
———增加了附录C、D、E。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)归口。
本标准负责起草单位:苏州撼力铜合金材料有限公司、武汉泛洲中越合金有限公司。
本标准主要起草人:赵祥伟、姚联、王宏、叶甲旺、杨丽娟。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———YS/T669—2008。
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同步器齿环用挤制铜合金管

1 范围

本标准规定了同步器齿环用挤制铜合金管(以下简称管材)的要求、试验方法、检验规则与包装、标

志、运输和贮存、质量证明书及合同(或订货单)内容。

本标准适用于汽车同步器齿环挤制铜合金管,也适用于机械、冶金、模具、造船、航空等行业中大中

型耐磨件、中小型易耗件、常用摩擦副及自润滑环境零件等特种耐磨领域用的挤制铜合金管。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T228.1—2010 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法(ISO6892-1:2009,MOD)

GB/T230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标

尺)(ISO6508-1:2005,MOD)

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法(ISO6506-1:2005,MOD)

GB/T5121(所有部分) 铜及铜合金化学分析方法

GB/T8888 重有色金属加工产品的包装、标志、运输和贮存

GB/T26303.1 铜及铜合金加工材外形尺寸检测方法 第1部分:管材

YS/T336 铜、镍及其合金管材和棒材断口检验方法

YS/T449 铜及铜合金铸造和加工制品显微组织检验方法

YS/T482 铜及铜合金分析方法 光电发射光谱法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
同步器齿环 synchronizerrings
用于汽车变速箱同步器总成的速度切换辅助零件。

4 要求

4.1 产品分类

4.1.1 产品牌号、代号、状态、规格

管材的牌号、代号、状态、规格应符合表1的规定。
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