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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１３３４３—１９９２《矿用三牙轮钻头》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１３３４３—１９９２相比，主要变化如下：

———技术要求中增加钻头组装后的焊接焊条、焊缝抗拉强度及焊缝质量要求；

———进一步规范了试验方法和检验规则的内容；

———增加了钻头的包装要求；

———取消了保护漆颜色要求。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国矿山机械标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８８）归口。

本标准起草单位：洛阳矿山机械工程设计研究院有限责任公司。

本标准主要起草人：邹声勇、郭明、杨现利、王亚东、黄嘉琳。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３３４３—１９９２。
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矿用三牙轮钻头

１　范围

本标准规定了矿用三牙轮钻头的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、运输和

贮存。

本标准适用于风冷轴承压气排渣矿用三牙轮钻头（以下简称钻头）。该钻头主要用于冶金、煤炭、化

工、建材、矿山等工程中穿凿炮孔。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０—１９９８　钢制压力容器

ＧＢ／Ｔ２５２７　矿山、油田钻头用硬质合金齿

ＧＢ／Ｔ９２５３．１—１９９９　石油钻杆接头螺纹

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

风冷轴承压气排渣钻头　犪犻狉犮狅狅犾犲犱犪狀犱犵犪狊狆狉犲狊狊狌狉犲犱犲狊犾犪犵犵犻狀犵犫犻狋

用压缩空气冷却轴承并将炮孔内的岩渣排出炮孔外的钻头。

３．２

整体式钻头　犻狀狋犲犵狉犪狋犲犱犫犻狋

由三个组装有牙轮的牙爪直接焊接在一起的钻头。

３．３

分体式钻头　狊犲狆犪狉犪狋犲犱犫犻狋

由三个组装有牙轮的牙爪焊接在螺纹接头体上面的钻头。

３．４

倒角直径　犮犺犪犿犳犲狉犱犻犪犿犲狋犲狉

钻头螺纹接头体台肩的直径（见图１中犱）。
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