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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T46087《车间底漆焊接及相关工艺试验》的第1部分。GB/T46087已经发布了以

下部分:
———车间底漆焊接及相关工艺试验 第1部分:一般要求;
———车间底漆焊接及相关工艺试验 第2部分:焊接性能;
———车间底漆焊接及相关工艺试验 第3部分:热切割;
———车间底漆焊接及相关工艺试验 第4部分:烟尘和气体的排放。
本文件修改采用ISO17652-1:2003《焊接 车间底漆焊接及相关工艺试验 第1部分:一般要求》。
本文件与ISO17652-1:2003的技术差异及其原因如下:
———更改了范围,以符合我国标准的编写规则(见第1章);
———用规范性引用的 GB/T46087.2—2025替代了ISO17652-2:2003(见第4章),以便于标准

应用;
———用规范性引用的GB/T46087.3替代了ISO17652-3(见第4章),以便于标准应用;
———用规范性引用的GB/T46087.4替代了ISO17652-4(见第4章),以便于标准应用;
———更改了3.3、3.4、3.5术语的定义,以适用于国内实际技术环境(见第3章)。
本文件做了下列编辑性修改:
———将标准名称修改为《车间底漆焊接及相关工艺试验 第1部分:一般要求》;
———删除了第5章中对于未知底漆的注;
———删除了国际标准的参考文献。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国焊接标准化技术委员会(SAC/TC55)提出并归口。
本文件起草单位:中国机械总院集团哈尔滨焊接研究所有限公司、哈尔滨工业大学、海盐中达金属

电子材料有限公司、中国铁建重工集团股份有限公司、福建省工业设备安装有限公司、中车青岛四方机

车车辆股份有限公司、哈焊国创(青岛)焊接工程创新中心有限公司。
本文件主要起草人:吕晓春、曹宇堃、苏金花、何鹏、夏亚金、冯伟锋、王霄腾、罗建利、费大奎、董博伦、

范志忠、李林、王晓阳、汪认、杨海锋。
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引  言

  车间底漆作为钢材预处理的关键防护层,广泛应用于钢结构、船舶、汽车制造等领域,其性能直接关

系到焊接、切割等后续工艺的质量与安全性。

GB/T46087《车间底漆焊接及相关工艺试验》旨在构建完整的车间底漆工艺评价体系,包括车间底

漆对焊接性能、热切割效率及烟尘排放影响,共分为以下四个部分。
———第1部分:一般要求。目的在于规定试验的基本条件、术语定义、环境与安全要求,为后续试验

提供统一框架。
———第2部分:焊接性能。目的在于通过采用焊接气孔缺陷的严重程度评估车间底漆对焊接性能

的影响。
———第3部分:热切割。目的在于明确车间底漆对热切割最大速度的试验方法,通过标准化的试件

制备与切割参数设定,评价底漆对切割效率及工艺稳定性的影响。
———第4部分:烟尘和气体的排放。目的在于建立车间底漆烟尘与有害气体排放等级的评价体

系,为减少职业健康危害及环境污染提供技术依据。
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车间底漆焊接及相关工艺试验

第1部分:一般要求

1 范围

本文件规定了车间底漆对钢材焊接及相关工艺性能影响评估的一般要求,包括术语和定义、试验指

南、试验的环境、健康与安全要求等。
本文件适用于车间底漆焊接及相关工艺试验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T46087.2—2025 车间底漆焊接及相关工艺试验 第2部分:焊接性能(GB/T46087.2—

2025,ISO17652-2:2003,MOD)

GB/T46087.3 车间底漆焊接及相关工艺试验 第3部分:热切割(GB/T46087.3—2025,ISO
17652-3:2003,MOD)

GB/T46087.4 车 间 底 漆 焊 接 及 相 关 工 艺 试 验  第 4 部 分:烟 尘 和 气 体 的 排 放

(GB/T46087.4—2025,ISO17652-4:2003,MOD)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
排放试验 emissiontest
评估车间底漆在焊接过程中对烟尘及气体排放影响的试验方法。

3.2
评级试验 ratingtest
筛选性试验方法,通过在不同类型的车间底漆表面进行焊接,用于评估规定厚度的车间底漆的焊

接性。

3.3
车间底漆 shopprimer
预涂底漆 prefabricationprimer
在钢材生产阶段均匀涂覆于经过喷砂处理的钢板表面,用于表面防腐蚀的底漆,能够对带漆钢材直

接进行焊接和切割。

3.4
切割性试验 testofcuttingproperties
评估车间底漆对钢材热切割性能影响的试验方法,以切割速度作为唯一测量变量。
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