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预 分 梳 板

1 范围

本标准规定了预分梳板的分类及参数、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于梳棉机、开清棉机及其他梳理机的预分梳板。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标尺)

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

FZ/T90001 纺织机械产品包装

3 分类及参数

3.1 分类

按针、齿组数:单组、双组。

按分梳元件结构形式:锯齿式、梳针式。

3.2 参数

参数见表1。

表1

项  目 参  数

公称宽度/mm 1000~2000

齿密度/[枚(齿)/(25.4×25.4)mm2] 40、60、90、140

4 要求

4.1 齿面不得有缺齿、断齿和侧弯齿;棱边、棱角不应有毛刺。

4.2 针面不得有缺针、断针和弯针。

4.3 针、齿尖部位的硬度不小于720HV0.2。

4.4 针、齿面的平面度公差应符合表2的规定。
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