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前  言
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(集团)有限公司。
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船舶总段制造完整性要求

1 范围

本标准规定了船舶总段制造结构、舾装、涂装的完整性要求及状态确认。
本标准适用于散货船、油船、集装箱船的总段(上层建筑除外)制造完整性施工和状态确认,其他类

型船舶可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T12924 船舶工艺术语 船体建造和安装工艺

GB/T34000—2016 中国造船质量标准

GB/T39036 船舶分段制造完整性要求

3 术语和定义

GB/T12924和GB/T39036界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
总段 section
按船体建造的工艺需要及船体结构特征,对主船体沿船长方向进行横向划分所形成的船体环形区

段,或者由数个分段组合而成的区段。

3.2
总段制造完整性 integrityofsectionfabrication
按图样要求,完成总段结构、舾装以及涂装作业并完成相关检查工作,结果符合对应技术规范的

要求。

4 结构完整性要求

4.1 装配

4.1.1 总段内所有分段对接结构安装完整,结构装配正确,总段阶段安装的贴附件应安装完整。

4.1.2 总段内各类构件的成形偏差应满足GB/T34000—2016中5.1.5的要求。

4.1.3 总段焊接合拢区域的装配应满足GB/T34000—2016中5.1.6的要求。

4.1.4 总段甲板、舱壁、外板的平整度应满足GB/T34000—2016中5.1.8的要求。

4.1.5 结构监控节点的装配和检测应符合图样要求,并做好记录。

4.1.6 总组和搭载使用的工艺孔应按图样要求施工完毕,孔板应就近固定和标识。

4.1.7 搭载阶段的贴附件应贴附完整、牢固。

4.1.8 安装有艉轴管/舵系结构的总段在施工过程中应对艉轴管内部/舵孔进行保护。
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