
书书书

犐犆犛２１．０６０．１０
犑１３

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜１３８０７．１—２００８
代替ＧＢ／Ｔ１３８０７．１—１９９２

腰状杆螺柱连接副

型式分类

犆狅狀狀犲犮狋犻狅狀狊狑犻狋犺狑犪犻狊狋犲犱狊狋狌犱—犜犪狆犲犮犾犪狊狊犻犳犻犮犪狋犻狅狀

（ＤＩＮ２５１０１：１９７４，ＭＯＤ）

２００８０８２５发布 ２００９０２０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本部分是ＧＢ／Ｔ１３８０７《腰状杆螺柱连接副》产品系列标准之一。该系列包括：

———ＧＢ／Ｔ１３８０７．１—２００８　腰状杆螺柱连接副　型式分类；

———ＧＢ／Ｔ１３８０７．２—２００８　腰状杆螺柱连接副　螺柱；

———ＧＢ／Ｔ１３８０７．３—２００８　腰状杆螺柱连接副　螺母、受力套管。

本部分是ＧＢ／Ｔ１３８０７的第１部分。

本部分修改采用ＤＩＮ２５１０１：１９７４《腰状杆螺柱连接副　概要、应用范围和装配示例》（德文版），主

要修改如下：

———在引用文件中，用我国标准代替ＤＩＮ标准（第２章）。

本部分代替ＧＢ／Ｔ１３８０７．１—１９９２《腰状杆螺柱连接副　型式分类》。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本部分负责起草单位：中机生产力促进中心。

本部分参加起草单位：浙江高强度紧固件厂、山东美陵化工设备股份有限公司、宁波中斌紧固件制

造有限公司和浙江泽恩标准件有限公司。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３８０７．１—１９９２。
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犌犅／犜１３８０７．１—２００８



腰状杆螺柱连接副

型式分类

１　范围

本部分规定了腰状杆螺柱连接副的型式分类。

本部分适用于既能承受高温、交变载荷，又要在相当大的程度上保持预紧力和耐疲劳强度的工况条

件下使用的紧固件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ３１０３．４　紧固件公差　耐热用螺纹连接副

ＧＢ／Ｔ５２７７　紧固件　螺栓和螺钉通孔（ＧＢ／Ｔ５２７７—１９８５，ｅｑｖＩＳＯ２７３：１９７９）

３　型式分类

３．１　等长双头螺柱

３．１．１　配六角螺母的型式尺寸见表１和表２。

表１

序号 图　　示
型式代号

螺柱 受力套管 六角螺母
说　　明

１ Ｌ — Ｇ

　螺柱通孔定位

　犾＝夹紧长度＋２犆１

　犾以１ｍｍ分档

２ Ｌ Ｓ Ｇ

　螺柱通孔和受力套管定位

　犾＝夹紧长度＋２犆１

　犾以１ｍｍ分档

１

犌犅／犜１３８０７．１—２００８




