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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１２４６７《金属材料熔焊质量要求》分为五个部分：

———第１部分：质量要求相应等级的选择准则；

———第２部分：完整质量要求；

———第３部分：一般质量要求；

———第４部分：基本质量要求；

———第５部分：满足质量要求应依据的标准文件。

本部分为ＧＢ／Ｔ１２４６７的第５部分。

本部分等同采用ＩＳＯ３８３４５：２００５《金属材料熔焊质量要求　第５部分：确认符合ＩＳＯ３８３４２、

ＩＳＯ３８３４３或ＩＳＯ３８３４４质量要求所需的文件》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ３８３４５：２００５。

为了便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———删除了国际标准的前言；

———将标准名称改为“满足质量要求应依据的标准文件”；

———将ＩＳＯ３８３４５：２００５中列出的那些ＩＳＯ标准，我国标准与之等同时，采用了我国标准；我国标

准与之不等同时，直接采用了ＩＳＯ标准；

———附录Ａ中的规范采用了现行有效的新版本，用Ｄｏｃ．ＩＡＢ２５２２００７代替Ｄｏｃ．ＩＡＢ００２２０００／

ＥＷＦ４０９、Ｄｏｃ．ＩＡＢ００３２０００／ＥＷＦ４１０、Ｄｏｃ．ＩＡＢ００４２０００／ＥＷＦ４１１。

本部分由全国焊接标准化技术委员会提出并归口。

本部分起草单位：哈尔滨焊接研究所、机械工业哈尔滨焊接技术培训中心。

本部分主要起草人：朴东光、解应龙、王林、陈宇、苏金花。
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第５部分：满足质量要求应依据的

标准文件

１　范围

ＧＢ／Ｔ１２４６７的本部分规定了符合ＧＢ／Ｔ１２４６７．２、ＧＢ／Ｔ１２４６７．３和ＧＢ／Ｔ１２４６７．４质量要求应

依据的标准指南。

本部分适用于制造商焊接能力的评估认证，本部分应与 ＧＢ／Ｔ１２４６７．２、ＧＢ／Ｔ１２４６７．３和

ＧＢ／Ｔ１２４６７．４配套使用。

２　满足质量要求应依据的标准文件

２．１　一般原则

确认制造商是否符合ＧＢ／Ｔ１２４６７．２、ＧＢ／Ｔ１２４６７．３和ＧＢ／Ｔ１２４６７．４质量要求时，需要验证制造

商的生产标准采用了２．２所列出的那些标准（或与之技术内容等效的其他标准）。

制造商采用其他不同的标准时，应提供标准在技术内容方面一致性的证明。证书（或制造商的自我

声明）应明确制造商所采用的标准文件。

２．２　标准文件

制造商按照ＧＢ／Ｔ１２４６７．２、ＧＢ／Ｔ１２４６７．３和ＧＢ／Ｔ１２４６７．４进行焊接活动时，应采用下列标准文

件的有效版本。

ＧＢ／Ｔ９４４５　无损检测　人员资格鉴定与认证（ＧＢ／Ｔ９４４５—２００８，ＩＳＯ９７１２：２００５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１５１６９　钢熔化焊焊工技能评定（ＧＢ／Ｔ１５１６９—２００３，ＩＳＯ／ＤＩＳ９６０６１：２００２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１８５９１　焊接　预热温度、道间温度及预热维持温度的测定指南（ＧＢ／Ｔ１８５９１—２００１，

ＩＳＯ１３９１６：１９９６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９４１９　焊接管理　任务与职责（ＧＢ／Ｔ１９４１９—２００３，ＩＳＯ１４７３１：１９９７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８０５　焊接操作工　技能评定 （ＧＢ／Ｔ１９８０５—２００５，ＩＳＯ１４７３２：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６６　焊接工艺规程及评定的一般原则（ＧＢ／Ｔ１９８６６—２００５，ＩＳＯ１５６０７：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６７．１　电弧焊焊接工艺规程（ＧＢ／Ｔ１９８６７．１—２００５，ＩＳＯ１５６０９１：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６７．２　气焊焊接工艺规程（ＧＢ／Ｔ１９８６７．２—２００８，ＩＳＯ１５６０９２：２００１，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６７．３　电子束焊接工艺规程（ＧＢ／Ｔ１９８６７．３—２００８，ＩＳＯ１５６０９３：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６７．４　激光焊接工艺规程（ＧＢ／Ｔ１９８６７．４—２００８，ＩＳＯ１５６０９４：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６８．１　基于试验焊接材料的工艺评定（ＧＢ／Ｔ１９８６８．１—２００５，ＩＳＯ１５６１０：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６８．２　基于焊接经验的工艺评定（ＧＢ／Ｔ１９８６８．２—２００５，ＩＳＯ１５６１１：２００３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６８．３　基于标准焊接规程的工艺评定（ＧＢ／Ｔ１９８６８．３—２００５，ＩＳＯ１５６１２：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６８．４　基于预生产焊接试验的工艺评定（ＧＢ／Ｔ１９８６８．４—２００５，ＩＳＯ１５６１３：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６９．１　钢、镍及镍合金的焊接工艺评定试验（ＧＢ／Ｔ１９８６９．１—２００５，ＩＳＯ１５６１４１：２００４，
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