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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ８４９１：１９９８《金属管　弯曲试验方法》（英文版）。

本标准等同翻译ＩＳＯ８４９１：１９９８《金属管　弯曲试验方法》（英文版）。

本标准做了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的“，”；

ｃ）　删除了国际标准的前言，增加了本标准前言；

ｄ）　将原标准第１章备注中“根据国际标准ＩＳＯ７４３８”改为“根据国家标准ＧＢ／Ｔ２３２”；

ｅ）　将原标准第７章ａ）条“参考本国际标准，例如：ＩＳＯ８４９１”改为“本标准号”。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２４４—１９９７《金属管　弯曲试验方法》，对原标准做了如下修改：

１）　扩大了适用范围；

２）　重新规定了试样的要求；

３）　对试验步骤和试验条件进行了更详细规定；

４）　增加了参考文献。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：常熟出入境检验检疫局、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：王卫忠、顾伟、袁建良、董莉、易海清。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

ＧＢ２４４—１９６３、ＧＢ２４４—１９８２、ＧＢ／Ｔ２４４—１９９７。
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金属管　弯曲试验方法

１　范围

本标准规定了测定圆形横截面金属管全截面弯曲塑性变形能力的试验方法。

本标准适用于外径不超过６５ｍｍ的金属管，本标准适用金属管的外径范围可以在相关的产品标准

中做更详细的规定。

　　注：金属管横向条状试样的弯曲试验应根据ＧＢ／Ｔ２３２来进行，以增加试样的原始弯曲率。

２　符号、名称和单位

本标准使用的符号、名称和单位在表１和图１中规定。

表１

符号 名　称 单位

犪ａ 管壁厚度 ｍｍ

犇 金属管原始外径 ｍｍ

犔 试样原始长度 ｍｍ

狉 弯心半径 ｍｍ

α 弯曲角度 （ｏ）

　　ａ在钢管标准中也用符号犜表示此参数。

３　原理

将一根全截面的金属直管绕着一个规定半径和带槽的弯心弯曲，直至弯曲角度达到相关产品标准

所规定的值（见图１）。

图１

４　试验设备

弯管试验应在弯管试验机上进行，试验时试验机应能防止管的横截面产生椭圆变形。
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