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纺织品 织物平整度试验方法

1 范围

本标准规定了织物平整度的测试方法。
本标准主要适用于机织物和针织物,不适用于经洗涤处理后的织物及具有特殊设计的织物,例如提

花、褶皱、蓬松类织物等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T6529 纺织品 调湿和试验用标准大气

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

平整度 smoothness
织物表面凹凸不平的程度,以在一定试验条件下,所测厚度的变异系数表征。

3.2
位移零位 zeropositionofdisplacement
测试头在测试前的起始位置,每次测试完毕返回到该位置。

3.3
基准零位 zeropositionofbenchmark
测试头平面与测试台平面接触,且负荷显示数值达到自停压力设置值时测试头的位置。

4 原理

在一定压力条件下,测定平摊于测试台上试样各点的厚度值,并计算试样厚度值的变异系数,以此

来表征织物的平整度。

5 设备

平整度试验仪主要由负荷传感器、位移传感器、调速装置、测试头及测试台五部分组成,应满足下列

技术条件:
a) 负荷传感器:自停压力设置值应在传感器量程10%~90%的范围内且力值指示或记录误差不

超过±0.5%,漂移量不大于0.1cN/min和0.5cN/h,应有超负荷自停保护控制。
b) 位移传感器:位移量3mm 以内,误差不超过±0.01mm,位移量3mm 以上,误差不超过

±0.05mm,示值精确至0.01mm。
c) 调速装置:应能设置0.75mm/min、1mm/min、5mm/min和10mm/min的位移速度,精度为

±4%。
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