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引  言

本规程依据JJF1002 《国家计量检定规程编写规则》、JJF1001 《通用计量术语及

定义》、JJF1059.1 《测量不确定度评定与表示》的规定而编写。
本规程是对JJG846—1993 《光散射式数字粉尘测试仪》的修订,与JJG846—

1993相比,除编辑性修改外,主要技术变化如下:
———根据目前仪器的技术发展状况,规程名称更改为 “粉尘浓度测量仪”,主要原

因是随着技术的发展,近年出现了大量的其他原理的同类仪器 (如β射线法及光透法

等);
———适用范围扩大了,不仅包括原来的光散射式数字粉尘测试仪,还包括其他原理

的粉尘浓度测量仪;
———技术指标进行了必要的修改,如:删除了原规程规定的主要计量指标为灵敏

度,用校正粒子检定时,其相对误差不超过±2%;用不同浓度的校正粒子检定时,其

相对误差不超过±10%;基底值不大于10CPM。修改为通用的指标:示值误差应不超

过±20% (见3.1);示值重复性应不大于10% (见3.2);
———计量器具控制中的标准器具对应进行了修改,原规程用的 “检定箱”,且未规

定其技术要求,造成操作性较差;本规程修改为 “高浓度粉尘发生装置”和 “低浓度粉

尘发生装置”,并规定了其技术要求,以便分别适用于不同量程的粉尘浓度测量仪 (见

5.2.1);
———根据技术指标和检定方法的变化,细化了高浓度粉尘测量仪和低浓度粉尘测量

仪的检定方法,以便适应不同行业不同量程该类仪器的技术和使用状况 (见5.4.2);
———增加了附录 A,对 “参考粉尘仪”的技术参数、量值溯源方法等进行了规定

(见附录A);
———增加了检定证书/检定结果通知书的内页格式 (见附录B),增加了检定原始记

录格式 (见附录C)。
本规程的历次版本发布情况为:
———JJG846—1993
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粉尘浓度测量仪检定规程

1 范围

本规程适用于粉尘浓度测量仪 (以下简称粉尘仪)的首次检定、后续检定及使用中

检查。

2 概述

粉尘仪是用于测量悬浮在空气中颗粒物质量浓度的仪器,并能显示浓度值或输出浓

度信号。粉尘仪的原理主要是用光散射法、β射线法及光透法等将粉尘浓度信号转换成

电信号,再通过二次仪表显示。
粉尘仪一般由粉尘浓度转换组件、采样头 (含切割器或分离器)、抽气泵、电源、

电路等部分组成。某些粉尘仪还具有流量计、采样时间显示或设定、采样体积显示或设

定、信号输出等结构或功能。
粉尘仪按测量范围分为高浓度粉尘仪 (测量范围一般为10mg/m3~1000mg/m3)

和低浓度粉尘仪 (测量范围一般为0.1mg/m3~10mg/m3)。

3 计量性能要求

3.1 示值误差

示值误差应不超过±20%。

3.2 示值重复性

示值重复性应不大于10%。对光学原理的粉尘仪,若采用标准透光膜板测试,其

示值重复性应不大于2%。

4 通用技术要求

4.1 外观及标志

4.1.1 粉尘仪的铭牌上应有产品名称、型号、出厂编号、制造日期、制造厂名,国产

粉尘仪应有制造计量器具许可证标志和编号,防爆型粉尘仪应有防爆标志和编号。

4.1.2 粉尘仪表面及采样头 (含切割器或分离器)等部件不得有明显凹痕、裂缝、变

形等影响正常工作的缺陷。

4.1.3 粉尘仪连接可靠,各旋钮和按键应能正常操作和控制。通电后,显示部分应清

晰、完整。

4.2 绝缘电阻

对使用交流电源的粉尘仪,绝缘电阻应不小于20MΩ。

4.3 绝缘强度

对使用交流电源的粉尘仪,应能承受交流有效值为1500V、频率为50Hz的电压,
泄漏电流不大于5mA,持续时间1min,无飞弧和击穿现象。
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