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引  言

JJF
 

1071—2010 《国家计量校准规范编写规则》、JJF
 

1001—2011 《通用计量术语及

定义》、JJF
 

1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本规范制定工作的

基础性系列规范。
本规范为首次发布。
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圆锥螺纹量规校准规范

1 范围

本规范适用于圆锥螺纹量规 (不含石油螺纹工作量规)的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

JJF
 

1071—2010 国家计量校准规范编写规则

JJF
 

1345—2012 圆柱螺纹量规校准规范

GB/T
 

12716—2011 60°密封管螺纹

GB/T
 

32534—2016 圆锥螺纹检测方法

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 概述

圆锥螺纹量规 (以下简称量规)是对内、外圆锥螺纹要素尺寸边界条件进行综合检

验的计量器具,用于控制圆锥螺纹要素的极限尺寸。圆锥螺纹量规示意图如图1所示。
圆锥螺纹要素图如图2所示。
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图1 圆锥螺纹量规示意图
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