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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T45870《弹簧 测量和试验参数》的第1部分,GB/T45870已经发布了以下部分:
———第1部分:冷成形圆柱螺旋压缩弹簧;
———第2部分:冷成形圆柱螺旋拉伸弹簧。
本文件修改采用ISO22705-1:2021《弹簧 测量和试验参数 第1部分:冷成形圆柱螺旋压缩弹

簧》。
本文件与ISO22705-1:2021相比做了下述结构调整:
———本文件第3章对应ISO22705-1:2021中的第3.1;
———本文件第4章对应ISO22705-1:2021中的第3.2;
———本文件第5章对应ISO22705-1:2021中的第4章;
———本文件第6章对应ISO22705-1:2021中的第5章;
———本文件第7章对应ISO22705-1:2021中的第6章;
———本文件第8章对应ISO22705-1:2021中的第7章;
———本文件第9章对应ISO22705-1:2021中的第8章和附录A。
本文件与ISO22705-1:2021的技术差异及其原因如下:
———更改了范围(见第1章),以适应我国技术条件;
———更改了术语和定义(见第3章),按照GB/T1805进行编写,以适应我国技术条件;
———更改了图1,以适应我国技术条件;
———更改了环境条件(见第5章),更符合我国实际情况;
———更改了测量和试验仪器(见第8章),更符合我国实际情况;
———更改了试验方法(见第9章),并将附录A(资料性)的内容改为规范性内容(9.8),更符合我国

实际情况。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国弹簧技术标准化技术委员会(SAC/TC235)提出并归口。
本文件主要起草单位:中机生产力促进中心有限公司、上海中国弹簧制造有限公司、华纬科技股份

有限公司、杭州富春弹簧有限公司、苏州热工研究院有限公司、湖北鑫宝马弹簧有限公司、东莞市杜氏诚

发精密弹簧有限公司、无锡信和弹性元件有限公司、浙江美力科技股份有限公司、浙江伊思灵双第弹簧

有限公司、济南凯镭迪精密仪器有限公司、浙江金昌弹簧有限公司、浙江力升弹簧股份有限公司、山东联

美弹簧有限公司、中国第一汽车股份有限公司研发总院。
本文件主要起草人:程鹏、王晓地、方舟、徐文栋、张忠伟、王德海、杜智生、蔡天宇、王江瑾、楼芬娣、

冯庆芳、费庆民、刘州、穆波、张永、邵晨曦。
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引  言

  冷成形圆柱螺旋弹簧是一种常用的弹性元件,广泛应用在机械、化工、航空、建筑等行业。

GB/T45870《弹簧 测量和试验参数》拟由3个部分构成。
———第1部分:冷成形圆柱螺旋压缩弹簧。目的是给出除动态试验外冷成形圆柱螺旋压缩弹簧一

般特性参数,并描述了其相关的测量和试验方法。
———第2部分:冷成形圆柱螺旋拉伸弹簧。目的是给出除动态试验外冷成形圆柱螺旋拉伸弹簧一

般特性的参数,并描述了其相关的测量和试验方法。
———第3部分:冷成形圆柱螺旋扭转弹簧。目的是给出除动态试验外冷成形圆柱螺旋扭转弹簧一

般特性的参数,并描述了其相关的测量和试验方法。
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弹簧 测量和试验参数

第1部分:冷成形圆柱螺旋压缩弹簧

1 范围

本文件规定了除动态试验外的冷成形圆柱螺旋压缩弹簧一般特性的测量和试验方法。
本文件适用于冷成形圆截面圆柱螺旋压缩弹簧(如:两端圈并紧磨平、两端圈并紧不磨平和两端圈

不并紧不磨平)。其他截面的冷成形圆柱螺旋压缩弹簧可参考使用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1216 外径千分尺

GB/T21389 游标、带表和数显卡尺

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
弹簧 spring
通过变形储存和释放能量的机械零件(或装置)。
[来源:GB/T1805—2021,3.1,有修改]

3.2
压缩弹簧 compressionspring
承受轴向压力的弹簧。
注:狭义讲,压缩弹簧指螺旋压缩弹簧。

[来源:GB/T1805—2021,3.2,有修改]

3.3
圆柱螺旋压缩弹簧 cylindricalhelicalcompressionspring
由圆形截面线材沿其轴线卷绕成圆柱形,且各簧圈之间有间距的压缩弹簧。
[来源:GB/T1805—2021,5.2.1,有修改]

3.4
有效圈数 activecoils
非有效圈外的总的圈数。总圈数减去非有效圈的圈数。
注:这是用于计算弹簧总变形量的圈数。

[来源:GB/T1805—2021,7.78,有修改]
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