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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２０３１６《普通磨料　堆积密度的测定》分为两个部分：

———第１部分：粗磨粒；

———第２部分：微粉。

本部分为ＧＢ／Ｔ２０３１６的第１部分。

本部分修改采用ＩＳＯ９１３６１：２００４《普通磨料　堆积密度的测定　第１部分：粗磨粒》（英文版）。

本部分根据ＩＳＯ９１３６１：２００４重新起草。

由于我国发展要求和工业的特殊需要，本部分在采用国际标准时进行了修改。这些技术性差异用

垂直单线标识在它们所涉及的条款的页边空白处。

本部分与ＩＳＯ９１３６１：２００４的主要技术性差异如下：

———明确了测量筒容积标定的时间；

———规定了测定前应进行测定仪器水平位置调整；

———规定三次测定的算术平均值作为测定结果；

———给出了Ｆ１００或Ｐ１００及以细磨料烘干温度的允许偏差。

为便于使用，本部分还做了下列编辑性修改：

———删除国际标准的前言；

———用小数点“．”代替国际标准中作为小数点的“，”；

———将“ＩＳＯ９１３６的本部分”改为“本部分”。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国磨料磨具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３９）归口。

本部分起草单位：郑州磨料磨具磨削研究所。

本部分主要起草人：王伟涛、李艳玲、翟曼丽、张仪。
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普通磨料　堆积密度的测定

第１部分：粗磨粒

１　范围

ＧＢ／Ｔ２０３１６的本部分规定了固结磨具和涂附磨具用磨料粗磨粒堆积密度的测定方法。

本部分适用于粒度号为Ｆ１２～Ｆ２２０和Ｐ１２～Ｐ２２０的普通磨料。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２０３１６的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２４８１．１　固结磨具用磨料　粒度组成的检测和标记　第１部分：粗磨粒 Ｆ４～Ｆ２２０

（ＧＢ／Ｔ２４８１．１—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ８４８６１：１９９６）

ＧＢ／Ｔ９２５８．１　涂附磨具用磨料　粒度分析　第１部分：粒度组成（ＧＢ／Ｔ９２５８．１—２０００，

ＩＳＯ６３４４１：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２０３１６．２　普通磨料　堆积密度的测定　第２部分：微粉（ＧＢ／Ｔ２０３１６．２—２００６，ＩＳＯ９１３６

２：１９９９，ＩＤＴ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２４８１．１、ＧＢ／Ｔ９２５８．１和ＧＢ／Ｔ２０３１６．２确立的术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ２０３１６的本部分。

４　试验仪器

４．１　一般规定

试验仪器参见图１（示意图参见附录Ａ），它包含４．２～４．６的部件。

４．２　支架

能将漏斗固定在垂直位置，并使漏斗出料口至测量筒底部的距离为（１３８±１）ｍｍ。

４．３　漏斗

漏斗的斜面应足够光滑，以保证磨粒不滞留在斜面上。漏斗由内表面光滑的不锈钢制得。其尺寸

参数如下（也可见图１）：

———漏斗总高度：２４０ｍｍ；

———上口内径：１６０ｍｍ；

———圆柱出料口内径：（２０±０．５）ｍｍ；

———圆柱出料口高度：（４０±１）ｍｍ。

４．４　漏斗排放阀

能保证漏斗出口开闭自如。可使用图１所示的摆动式排放阀。

４．５　测量筒

测量筒是一个内表面光滑，容积犞 为（２００±０．５）ｃｍ３ 的圆筒；其内径为６４ｍｍ，内高度为

６２．２ｍｍ。测量筒放在下落物料的正下端。被测磨粒的下落高度应为（１３８±１）ｍｍ（漏斗出料口底部
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