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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T3510—2006《未硫化胶 塑性的测定 快速塑性计法》,与GB/T3510—2006相

比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———增加了平行板塑性计和裁片机冲头的示意图(见图1、图2);
———增加了加热装置和温控系统的规定(见5.1.6);
———增加了测试用垫纸类型和裁切尺寸的规定(见5.3);
———更改了试样厚度的规定(见第6章,2006年版的第5章);
———增加了样品调节的相关规定(见第6章);
———更改了校准的相关规定(见第7章,2006年版的第6章)。
本文件等同采用ISO2007:2018《未硫化橡胶 塑性的测定 快速塑性计法》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
本文件由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会通用试验方法分技术委员会(SAC/TC35/SC2)

归口。
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未硫化橡胶 塑性的测定 快速塑性计法

  警示1———使用本文件的人员应有正规实验室工作的实践经验。本文件并未指出所有可能的安全

问题,使用者有责任采取适当的安全和健康措施,并保证符合国家的有关法规规定的条件。
警示2———本文件规定的某些步骤可能涉及使用或产生某些废弃物,这可能对局部环境产生危害。

相关文件中应规定适当的安全操作和废弃物使用后的处理条款。

1 范围

本文件描述了一种快速测定生胶和未硫化橡胶塑性的方法。
本文件也适用于塑性保持率(PRI)的测定(参见ISO2930)。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

ISO1795 天然、合成生胶 取样及其制样方法(Rubber,rawnaturalandrawsynthetic—Sampling
andfurtherpreparativeprocedures)

注:GB/T15340—2008 天然、合成生胶取样及其制样方法(ISO1795:2000,IDT)

ISO18899 橡胶 试验设备校准指南(Rubber—Guidetothecalibrationoftestequipment)
注:GB/T25269—2010 橡胶 试验设备校准指南(ISO18899:2004,IDT)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
塑性值 plasticitynumber
以试样在规定压缩力、时间和温度条件下变形后的厚度值表示的塑性结果。

4 原理

将圆盘状试样在两个小型平行压板之间快速压缩至1mm的固定厚度,保持15s,以达到与压板之

间的温度平衡。然后给试样施加100N±1N的恒定压缩力,并保持15s。将此周期结束时测量的试样

厚度作为塑性结果。

5 仪器

5.1 平行板塑性计,由以下部件组成。

5.1.1 压板:两个具有平整、光滑表面的平行圆板,其中一个可以相对于另一个平行移动。两压板都配

备适宜的加热装置,并具有一个夹套以使被测试样与周围区域能够保持在规定的试验温度。
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