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前　　言

　　本标准的附录Ａ、附录Ｃ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中华全国供销合作总社提出。

本标准由中华全国供销合作总社棉花加工工业标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：山东天鹅棉业机械股份有限公司、邯郸金狮棉机有限公司、中华全国供销合作总

社郑州棉麻工程技术设计研究所。

本标准主要起草人：杨丙生、高莉、李久喜、王瑞霞、魏华、韩淑萍、胡玉山。
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皮 棉 清 理 机

１　范围

本标准规定了皮棉清理机的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装和贮存要求。

本标准适用于对锯齿轧花机轧出的皮棉进行清理的刺辊式皮棉清理机。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１１０３—２００７　棉花　细绒棉

ＧＢ／Ｔ６０７５．１　在非旋转部件上测量和评价机器的机械振动　第１部分：总则（ｉｄｔＩＳＯ１０８１６１：

１９９５）

ＧＢ／Ｔ９２３９．１—２００６　机械振动　恒态（刚性）转子平衡品质要求　第１部分：规范与平衡允差的

检验

３　产品分类

３．１　基本参数

３．１．１　最低台时处理量不小于８００ｋｇ。

３．１．２　刺辊线速度不大于２５ｍ／ｓ。

３．２　产品型号
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　□

产品代号：
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棉花加工机械

类别代号：
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清理机械

组别代号：
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





皮棉

特征代号：脱棉方式 （Ｍ为毛刷式，Ｑ为气流式









）

主参数：刺辊直径（ｍｍ







）

主参数：刺辊工作长度（ｍｍ





）

改进序号：Ａ、Ｂ、Ｃ ……

注：脱棉方式是毛刷式时，可省略字母 Ｍ。

４　技术要求

４．１　皮棉回潮率

需经清理的皮棉回潮率在６．５％～８．５％之间。

４．２　整机性能

４．２．１　生产能力：试验皮棉为３２８标准级及以上级，台时生产能力不小于８００ｋｇ／ｈ，每１００ｍｍ刺辊辊

筒工作长度生产能力不小于６０ｋｇ／ｈ。
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