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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标 准 代 替 GB/T 19830—2011《石 油 天 然 气 工 业 油 气 井 套 管 或 油 管 用 钢 管》。与

GB/T19830—2011相比,主要技术变化如下:
———产品种类中增加了接箍材料,删除了平端衬管(见1.1及其后相关章节);
———第2组产品中增加了C110钢级及其相关要求,将原第2组中的C95钢级划分至第1组,改为

R95钢级(见1.2及其后相关章节);
———在螺纹连接类型中删除了直连型套管及其相关要求(见2005版的1.1及其后相关章节);
———修改了第1组的热处理要求(见6.2.2);
———增加了R95钢级的矫直要求(见6.3.2);
———增加了C90和T95钢级的统计拉伸试验要求(见7.2.4、A.12);
———修改了C90和T95钢级的硫化物应力开裂试验相关要求,补充了试样要求、试验无效、附加试

验等(见7.14、A.13);
———修改了接箍、接箍毛坯、接箍材料和附件材料的长度要求(见8.6):
———修改了试验无效的规定(见10.4.8、10.5.6、10.6.11、10.7.7);
———修改了 M65、L80、C90、T95钢级的硬度试验方法和硬度试验机的周期检查(见10.6.10、

10.6.12);
———增加硬度试验机和压头的验证(见10.6.13);
———修改了部分试验和检验方法,如外观检验、无损检验等(见10.14、10.15、A.6.5、A.14);
———修改了接箍、短节的色标方法(见11.4.3、11.4.4、11.4.5);
———增加了附录K“ANSI-NACETM0284-2003附录C中H2S滴定程序的修改”(见附录K)。
本标准使用翻译法等同采用ISO11960:2014《石油天然气工业 油气井套管或油管用钢管》。
本标准由全国石油天然气标准化技术委员会(SAC/TC355)提出并归口。
本标准起草单位:中国石油集团石油管工程技术研究院、宝鸡石油钢管有限责任公司、新疆油田公

司、胜利油田孚瑞特石油装备有限责任公司、宝山钢铁股份有限公司。
本标准主要起草人:方伟、徐婷、秦长毅、张峰、赵强、党静、赵鹏。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T19830—2005、GB/T19830—2011。
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石油天然气工业
油气井套管或油管用钢管

1 范围

1.1 本标准规定了钢管(套管、油管和短节)、接箍毛坯、接箍材料及附件材料的交货技术条件,并建立

了三个产品规范等级(PSL-1、PSL-2、PSL-3)的要求。PSL-1的要求是本标准的基础。附录 H包括了

除H40、L809Cr类和C110钢级以外的所有钢级的PSL-2和PSL-3产品规范等级的标准技术要求。
本标准所涉及的管子的规格、质量、壁厚、钢级和适用的管端加工列于表C.1和表C.2或表E.1和

表E.2。
经购方和制造商协商,本标准还可适用于其他规格和壁厚的平端管。
本标准适用于符合APISpec5B的下列接头:
———短圆螺纹套管(SC);
———长圆螺纹套管(LC);
———偏梯形螺纹套管(BC);
———不加厚油管(NU);
———外加厚油管(EU);
———整体接头油管(IJ)。
对于这些接头,本标准规定了接箍和螺纹保护器的交货技术条件。经协商可选择的高抗泄漏接头

(LC)的补充要求在附录A.11SR22中给出。
本标准还可适用于带有API标准未包括的接头的管子。

1.2 本标准适用的4组产品包括下列钢级管子:
———第1组:H、J、K、N和R钢级的所有套管和油管;
———第2组:C、L、M和T钢级的所有套管和油管;
———第3组:P钢级的所有套管和油管;
———第4组:Q钢级的所有套管。

1.3 规格大于代号1:4-1/2但小于代号1:10-3/4的套管可由购方规定用作油管,见表C.1、表C.23、
表C.27和表C.28或表E.1、表E.23、表E.27和表E.28。

1.4 附录A给出了可由购方和制造商协商选择的补充要求:无损检验,经完全机加工的接箍半成品,加厚

套管,电焊套管、油管和短节,冲击试验,带密封环接箍,试验合格证,拉伸试验和硫化物应力开裂试验。

1.5 本标准不适用于螺纹加工要求。
注:有关螺纹及螺纹量规的尺寸要求、螺纹测量的规定、量规规范及螺纹检验用仪器和方法均在 APISpec5B中

给出。

2 一致性

2.1 规范性引用文件的双重引用

经详细的技术分析,第3章所列并由ISO技术委员会制定的规范性引用文件,其相关要求的内容与美

国石油学会(API)、美国材料与试验协会(ASTM)或美国国家标准学会(ANSI)制定的相关文件是可互换

的。后面这些文件在ISO文件之后引用,并在其前加“或”,例如“ISO××××或ASTM ××××”。使
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