
ICS01.040.23;23.040.70
CCSG42

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
GB/T7528—2025/ISO8330:2022

代替GB/T7528—2019

橡胶和塑料软管及软管组合件 术语

Rubberandplasticshosesandhoseassemblies—Vocabulary

(ISO8330:2022,IDT)

2025-08-29发布 2026-03-01实施

国 家 市 场 监 督 管 理 总 局
国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T7528—2019《橡胶和塑料软管及软管组合件 术语》,与GB/T7528—2019相

比,除结构调整和编辑性修改外,主要技术变化如下:
———更改了标准的结构,由软管和软管组合件两部分更改为通用、软管型别、除增强层和端头外的

软管零部件、软管增强层零部件、软管端头型别、软管组合件术语、软管及软管组合件的尺寸和

几何特性、机械性能、电性能、软管制造方法和工具、软管试验和操作条件、软管及软管组合件

形变及缺陷(见第3章,2019年版的第2章);
———增加了下列术语及定义:

  ● 半硬性软管,semi-rigidhose(见3.2.1.12);

  ● 混合材料软管,hybridhose(见3.2.4.4);

  ● 金属线,wire(见3.4.14);

  ● 凸沿,bead(见3.6.4.3);

  ● 倒钩,barb(见3.6.4.4);

  ● 渗透性,permeability(见3.8.5);

  ● 硬芯,rigidmandrel(见3.10.1.2);

  ● 泄漏,leakage(见3.12.6);

  ● 爆破,burst(见3.12.7)。
———删除了下列术语及定义:

  ● 芯法制作的,mandrelmade-built(见2019年版的2.1.81);

  ● 管体金属线(丝),bodywire(见2019年版的2.1.14);

  ● 标牌,brand(见2019年版的2.1.19);

  ● 突折,dogleg(见2019年版的2.1.38);

  ● 螺旋帘线,helicalcord(见2019年版的2.1.53);

  ● 螺旋向,lay(见2019年版的2.1.75);

  ● 渗漏,permeation(见2019年版的2.1.94);

  ● 塑料内衬软管,plastics-linedhose(见2019年版的2.1.98);

  ● 防护套软管,protectedhose(见2019年版的2.1.106);

  ● 额定系统压力,ratedsystempressure(见2019年版的2.1.107);

  ● 公差,tolerance(见2019年版的2.1.134);

  ● 经线,warp(见2019年版的2.1.145);

  ● 纬线,weft(见2019年版的2.1.147);

  ● 钢丝增强的,wire-reinforced(见2019年版的2.1.148);

  ● 棱,band(见2019年版的2.2.2.1);

  ● 壳式卡箍、拼合卡箍,shellclamp、splitclamp(见2019年版的2.2.36)。
———更改了下列术语或定义:

  ● 液压软管,hydraulichose(见3.1.3,2019年版的2.1.61);

  ● 混炼胶,compound(见3.1.6,2019年版的2.1.28);
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  ● 吸排油软管,oilsuctionanddischargehose(见3.2.1.5,2019年版的2.1.92);

  ● 扁置软管,layflathose(见3.2.1.6,2019年版的2.1.76);

  ● 针织软管,knittedhose(见3.2.2.8,2019年版的2.1.71);

  ● 模制软管,mouldedhose(见3.2.3.1,2019年版的2.1.87);

  ● 机制软管,machine-madehose(见3.2.3.2,2019年版的2.1.79);

  ● 芯法制作的软管,mandrel-builthose(见3.2.3.3,2019年版的2.1.82);

  ● 塑料软管,plasticshose(见3.2.4.2,2019年版的2.1.97);

  ● 热塑性塑料软管,thermoplasticshose(见3.2.4.3,2019年版的2.1.133);

  ● 标志,marking(见3.3.9,2019年版的2.1.84);

  ● 嵌入螺旋线,embeddedhelix(见3.4.2.1,2019年版的2.1.41);

  ● 螺旋线,helixwire缠绕金属帘线,spiralledwirecord(见3.4.2.5,2019年版的2.1.56);

  ● 标志线,markeryarn(见3.4.7,2019年版的2.1.83);

  ● 骨架层,carcass(见3.4.15,2019年版的2.1.23);

  ● 直端,straightend(见3.5.2,2019年版的2.1.129);

  ● 裸端,plainend(见3.5.5,2019年版的2.1.96);

  ● 快速连接,quickconnection,quickactingconnection速释连接,quick-releaseconnection
(见3.6.2.2,2019年版的2.2.31和2.2.32);

  ● 可再用软管接头,reusablehosefitting(见3.6.3.6,2019年版的2.2.33);

  ● 软管接头,hosefitting(见3.6.4.1,2019年版的2.2.10和2.2.15);

  ● 承插壳,socketshell(toferrule)(见3.6.4.7,2019年版2.2.9.1和2.2.14);

  ● 套管,sleeve(见3.6.4.11,2019年版的2.2.38);

  ● 公称尺寸,nominalsize(见3.7.1.1,2019年版的2.1.88);

  ● 最大工作压力,maximumworkingpressure(见3.8.3,2019年版的2.1.37和2.1.85);

  ● 柔性,flexibility(见3.8.8,2019年版的2.1.48);

  ● 挺性,stiffness(见3.8.9,2019年版的2.1.50);

  ● 抗静电导线,anti-staticwire(见3.9.3,2019年版的2.1.3);

  ● 线性电阻,linearresistance(见3.9.5,2019年版的2.1.77);

  ● 静液压稳定性试验,hydrostaticstabilitytest(见3.11.1,2019年版的2.1.63);

  ● 真空试验,vacuumtest(见3.11.5,2019年版的2.1.142);

  ● 软管形变,hosedeformation(见3.12.2,2019年版的2.1.59)。
本文件等同采用ISO8330:2022《橡胶和塑料软管及软管组合件 术语》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
本文件由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会(SAC/TC35)归口。
本文件起草单位:沈阳橡胶研究设计院有限公司、苏州华锐橡塑科技有限公司、河北三业流体科技

有限责任公司、山东龙口特种胶管有限公司、河北中美特种橡胶有限公司、河北优路流体技术有限公司、
河北九星橡塑制品有限公司。

本文件主要起草人:王菲、刘香雪、赵琪茉、徐猛、王寿枫、李阳、李增益、吴炳兰、张鹏飞、史红岩、
张博。

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———1987年首次发布为GB/T7528—1987,2002年第一次修订,2007年第二次修订,2011年第三

次修订,2019年第四次修订;
———本次为第五次修订。
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橡胶和塑料软管及软管组合件 术语

1 范围

本文件界定了软管工业用术语。

橡胶和塑料软管及软管组合件导电性和电阻的推荐术语在ISO8031:2020的附录A中给出。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 通用

3.1.1

  软管 hose
由内衬层(3.3.2)、增强层(3.4.1)、通常还有外覆层(3.3.6)构成的柔性管。

3.1.2

  软管组合件 hoseassembly
一端或两端装配软管接头(3.6.4.1)的软管(3.1.1)。

3.1.3

  液压软管 hydraulichose
设计用于在压力下以流体传送动力的系统,带有编织或缠绕增强层(3.4.1)的软管(3.1.1)。

3.1.4

  非增强软管 tubing
无增强层(3.4.1)的柔性聚合物管。

3.1.5

  运行条件 operatingconditions
软管(组合件)可能承受的压力、温度、运作和环境(包括输送流体)。

3.1.6

  混炼胶 compound
橡胶(拒用) rubber(deprecated)

经配合用于软管制造时给出期望性能的一种或多种橡胶或其他聚合物形成的材料与所有必要助剂

的充分混合物。

[来源:ISO1382:2020,3.105,将“对于最终产品”替换为“经配合用于软管制造时给出期望性能的”]
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