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前　　言

本标准对应于美国膨胀节制造商协会（ＥＪＭＡ）标准（ＳｔａｎｄａｒｄｓｏｆｔｈｅＥｘｐａｎｓｉｏｎＪｏｉｎｔＭａｎｕｆａｃｔｕｒ

ｅｒｓＡｓｓｏｃｉａｔｉｏｎ）２００３年第８版，与ＥＪＭＡ标准的一致性程度为非等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１２５２２—１９９６《不锈钢波形膨胀节》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２５２２—１９９６相比，主要变化如下：

———增加了ＪＩＳ法兰连接尺寸的系列；

———公称尺寸在原标准基础上扩大至ＤＮ３２００；

———增加了术语和定义、膨胀节工作温度；

———增加了类型Ⅱ以及相关的要求；

———增加了膨胀节波纹管材料牌号；

———调整了疲劳试验的试验次数要求；

———修改了ＧＢ／Ｔ１２５２２—１９９６附录Ａ的部分设计公式。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国船舶工业集团公司提出。

本标准由全国船用机械标准化技术委员会管系附件分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３７／ＳＣ３）归口。

本标准起草单位：无锡金波隔振科技有限公司（无锡市波纹管厂）、中国船舶工业综合技术经济研

究院。

本标准主要起草人：顾培坤、华乐、顾寅峰、徐耀明、何锐裕、罗发元、孙镜明。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１２５２２—１９９０、ＧＢ／Ｔ１２５２２—１９９６。

Ⅰ
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不锈钢波形膨胀节

１　范围

本标准规定了法兰连接尺寸和密封面按ＧＢ／Ｔ５６９、ＩＳＯ７００５１（ＰＮ系列）和Ｊ类法兰（ＪＩＳＢ２２２０、

ＪＩＳＦ７８０５）的不锈钢波形膨胀节（以下简称膨胀节）的术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检验

规则、标志、包装、运输和贮存等。

本标准适用于内燃机排气等管路的膨胀节的设计、制造和验收。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ５６９　船用法兰　连接尺寸和密封面

ＧＢ／Ｔ６９９—１９９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ７００—２００６　碳素结构钢（ＩＳＯ６３０：１９９５，Ｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｓｔｅｅｌｓ—Ｐｌａｔｅｓ，ｗｉｄｅｆｌａｔｓ，ｂａｒｓ，ｓｅｃｔｉｏｎｓ

ａｎｄｐｒｏｆｉｌｅｓ，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１８００．３—１９９８　极限与配合　基础　第３部分：标准公差和基本偏差数值表（ｅｑｖＩＳＯ２８６１：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１８００．４—１９９９　极限与配合　标准公差等级和孔、轴的极限偏差表（ｅｑｖＩＳＯ２８６２：１９８８）

ＧＢ／Ｔ３２８０—２００７　不锈钢冷轧钢板和钢带

ＧＢ／Ｔ４２３７—２００７　不锈钢热轧钢板和钢带

ＧＢ／Ｔ６３８８　运输包装收发货标志

ＧＢ／Ｔ９７１１．１—１９９７　石油天然气工业　输送钢管交货技术条件　第１部分：Ａ级钢管（ｅｑｖＩＳＯ

３１８３１：１９９６）

ＧＢ／Ｔ１２７７７—２００８　金属波纹管膨胀节通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１４９９６—１９９４　高温合金冷轧薄板

ＧＢ１６７４９—１９９７　压力容器波形膨胀节

ＧＢ５０２３５—１９９７　工业金属管道工程施工及验收规范

ＣＢ／Ｔ３７６６　排气管钢法兰及垫片

ＪＢ／Ｔ４７１１—２００３　压力容器涂敷与运输包装

ＪＢ／Ｔ４７３０．２—２００５　承压设备无损检测　第２部分：射线检测

ＩＳＯ７００５１　金属法兰 第１部分：钢法兰

ＪＩＳＢ２２２０　钢制管法兰

ＪＩＳＦ７８０５　船用排气管钢制法兰的基本尺寸

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

单式膨胀节　ｓｉｎｇｌｅｅｘｐａｎｓｉｏｎｊｏｉｎｔ

由一个波纹管和导管等结构件组成，主要用于吸收轴向位移而不能承受波纹管压力推力的膨胀节

（见图１）。

１
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