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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１４６２４的本部分代替ＧＢ／Ｔ１４６２４．３—１９９３《油墨流动度检验方法》。

本部分与ＧＢ／Ｔ１４６２４．３—１９９３主要差异如下：

———标准名称修改为《胶印油墨流动度检验方法》；

———对环境温度指数进行了调整，取消了湿度要求。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国油墨标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：杭华油墨化学有限公司、太原高氏劳瑞油墨化学有限公司、浙江永在化工有限

公司、天津东洋油墨有限公司、国家印刷装潢制品质量监督检验中心。

本部分主要起草人：黄荣海、田建中、吴敏、张进梅、苏传健。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４６２４．３—１９９３。
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胶印油墨流动度检验方法

１　范围

ＧＢ／Ｔ１４６２４的本部分规定了胶印油墨流动度的检验方法。

本部分适用于胶印油墨流动度的检验。

２　原理

一定体积的油墨样品在规定压力下，经一定时间，所扩展成圆柱体直径大小，以ｍｍ表示之。

３　工具与材料

３．１　调墨刀。

３．２　玻璃板。

３．３　擦洗溶剂：乙醇。

３．４　棉纱。

３．５　吸墨管：容量０．１ｍＬ。

３．６　透明量尺：分度值１ｍｍ。

３．７　流动度测定仪（由一个质量为２００ｇ±０．０５ｇ的五等砝码，两片质量为５０ｇ±０．０５ｇ、厚度为５ｍｍ～

６ｍｍ、直径为６５ｍｍ～７０ｍｍ表面光洁的圆玻璃和一个金属固定盘组成，见图１）。

　　１———防止玻璃片滑动的金属固定盘；

２，４———质量为５０ｇ的圆玻璃片；

３———被测试的油墨；

５———质量为２００ｇ的砝码。

图１　流动度测定仪

３．８　计时器。

４　检验条件

检验应在温度为（２３±２）℃的条件下进行。

５　检验步骤

５．１　油墨试样及流动度测定仪应事先置于恒温室内保温２０ｍｉｎ。

５．２　用调墨刀取油墨试样４ｇ～５ｇ，在玻璃板上调动１５次（往返为一次），用吸墨管吸取试样０．１ｍＬ，

将管口及周围余墨刮去，使试样与管口齐平，管内油墨不得含有气泡。
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