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前　　言

　　本标准是对ＧＢ／Ｔ５１０７—１９８５《焊接和切割用软管接头》的修订，主要修订内容如下：

———修改了中文和英文名称；

———增加了胶管内径１２．５ｍｍ的软管接头规格；

———增加了 Ｍ１２×１软管接头规格；由 Ｍ２０×１．５代替原标准中的 Ｍ１８×１．５软管接头规格；

———Ｍ１６×１．５软管接头增加胶管内径６．３ｍｍ、８ｍｍ和１０ｍｍ的选用范围；Ｍ２０×１．５软管接头

增加胶管内径１０ｍｍ和１２．５ｍｍ的选用范围；

———增加了内锥密封面螺纹接头尺寸和公差要求；

———增加了软管接头螺纹公差要求；

———增加了软管接头密封面粗糙度要求；

———增加了软管接头的耐压性能要求；

———增加了软管接头的试验、标记和包装；

———删去了应由制造商控制部分的参数；

———增加了规范性附录Ａ“５５°非密封管螺纹软管接头的规格和尺寸”。

本标准的附录Ａ是规范性附录。

本标准自实施之日起代替ＧＢ／Ｔ５１０７—１９８５。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国管路附件标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中机生产力促进中心、海盐管件制造有限公司、上海斯蒂奥车辆配件有限公司、哈

尔滨焊接研究所。

本标准主要起草人：冯峰、朱旭初、罗鹤平、朴东光、沈建忠。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ５１０７—１９８５。
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气焊设备　焊接、切割和

相关工艺设备用软管接头

１　范围

本标准规定了焊接、切割和相关工艺设备用软管接头的术语和定义、特征、结构和连接尺寸、技术要

求、试验及标记和包装。

本标准适用于胶管内径为６．３ｍｍ～１２．５ｍｍ的米制螺纹焊接、切割和相关工艺设备的软管连接

及胶管内径为３．２ｍｍ～２０ｍｍ的５５°非密封管螺纹焊接、切割和相关工艺设备的软管连接。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ１：Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓａｎｄｂａｓｉｃｄａｔａ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ７３０７　５５°非密封管螺纹（ＧＢ／Ｔ７３０７—２００１，ｅｑｖＩＳＯ２２８１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ１７４４６　流体传动系统及元件　术语（ＧＢ／Ｔ１７４４６—１９９８，ｉｄｔＩＳＯ５５９８：１９８５）

ＩＳＯ９５３９：１９８８　用于焊接、切割及相关工艺设备的材料（英文版）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１７４４６确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　最大工作压力　犿犪狓犻犿狌犿狑狅狉犽犻狀犵狆狉犲狊狊狌狉犲

软管接头在规定的使用条件下，能够保证系统正常运转的最高工作压力。

３．２

　　耐压　狆狉狅狅犳狆狉犲狊狊狌狉犲

软管接头在２倍的最高工作压力下的承载能力。

３．３

　　最小爆破压力　犿犻狀犻犿狌犿犫狌狉狊狋狆狉犲狊狊狌狉犲

软管接头应能承受的最低破坏压力，其值为３倍的最高工作压力。

４　软管接头的特征

软管接头由内锥密封面螺纹接头、球体密封面软管接头芯和接头螺母组成，见图１。
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