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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T1299—2000《合金工具钢》和GB/T1298—2008《碳素工具钢》。
本标准与GB/T1299—2000相比主要变化如下:
———标准名称修改为《工模具钢》;
———锻制圆钢、方钢最大直径或边长扩大至800mm;热轧扁钢最大规格扩大至200mm(厚度)×
850mm(宽度);锻制扁钢最大规格扩大至1000mm(厚度)×1500mm(宽度);

———修改了热轧圆钢、方钢交货长度及允许偏差规定;
———修改了热轧扁钢尺寸、外形及允许偏差规定;
———修改了锻制圆钢、方钢、扁钢尺寸外形及允许偏差规定;
———增加了热轧盘条、银亮钢棒、机加工交货的钢材尺寸、外形及允许偏差规定;
———增加了交货重量规定;
———增加了刃具模具钢用非合金钢和轧辊用钢两个钢类;
———增加了55个牌号及相关技术要求,包括:T7、T8、T8Mn、T9、T10、T11、T12、T13等8个刃具

模具钢用非合金钢(即原 GB/T1298—2008标准中牌号),6CrW2SiV 耐冲击工具用钢,

9Cr2V、9Cr2Mo、9Cr2MoV、8Cr3NiMoV、9Cr5NiMoV 等 5 个 轧 辊 用 钢,MnCrWV、

7CrMn2Mo、5Cr8MoVSi、Cr8Mo2VSi、W6Mo5Cr4V2、Cr8、Cr12W、7Cr7Mo2V2Si等8个冷

作 模 具 用 钢,4CrNi4Mo、4Cr2NiMoV、5CrNi2MoV、5Cr2NiMoVSi、4Cr5MoWVSi、

5Cr5WMoSi、4Cr5Mo2V、3Cr3Mo3V、4Cr5Mo3V、3Cr3Mo3VCo3等10个热作模具用钢;

SM45、SM50、SM55、4Cr2Mn1MoS、8Cr2MnWMoVS、5CrNiMnMoVSCa、2CrNiMoMnV、

06Ni6CrMoVTiAl、2CrNi3MoAl、1Ni3MnCuMoAl、00Ni18Co8Mo5TiAl、2Cr13、4Cr13、

4Cr13NiVSi、2Cr17Ni2、3Cr17Mo、3Cr17NiMoV、9Cr18、9Cr18MoV 等19个 塑 料 模 具 钢,

2Cr25Ni20Si2、0Cr17Ni4Cu4Nb、Ni25Cr15Ti2MoMn、Ni53Cr19Mo3TiNb等4个特殊用途模

具钢;
———取消了成品钢材化学成分允许偏差;
———修改了钢中磷、硫及其他残余元素的规定;
———修改了钢材交货状态规定;
———修改了钢材低倍组织合格级别,并增加了电渣重熔钢低倍组织检验方法;
———加严了圆钢和方钢共晶碳化物合格级别;
———增加了非金属夹杂物检验规定;
———增加了超声检检测规定;
———加严了钢材表面质量的要求,并增加了银亮钢棒及机加工钢棒表面质量要求;
———附录A(规范性附录)中增加了非合金钢“珠光体组织标准评级图和网状碳化物标准评级图”

(即GB/T1298—2008中附录A);
———修改了“工模具钢国内外标准牌号对照表”,并由附录B(资料性附录)调整为附录D(资料性附

录);
———增加了附录B(规范性附录)“工具钢淬透性试验方法”(即GB/T1298—2008中附录B,同时

规定试样取样位置按GB/T225规定);
———增加了附录C(资料性附录)“各牌号的主要特点及用途”。
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本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
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有限公司。
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工 模 具 钢

1 范围

本标准规定了工模具钢的分类、订货内容、尺寸、外形、重量及其允许偏差、技术要求、试验方法、检
验规则、包装、标志及质量证明书。

本标准适用于工模具钢热轧、锻制、冷拉、银亮条钢及机加工交货钢材,其化学成分同样适用于锭、
坯及其制品。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T223.5 钢铁 酸溶硅和全硅含量的测定 还原型硅钼酸盐分光光度法

GB/T223.8 钢铁及合金化学分析方法 氟化钠分离-EDTA滴定法测定铝含量

GB/T223.11 钢铁及合金 铬含量的测定 可视滴定或电位滴定法

GB/T223.13 钢铁及合金化学分析方法 硫酸亚铁铵滴定法测定钒含量

GB/T223.14 钢铁及合金化学分析方法 钽试剂萃取光度法测定钒含量

GB/T223.18 钢铁及合金化学分析方法 硫代硫酸钠分离-碘量法测定铜量

GB/T223.19 钢铁及合金化学分析方法 新亚铜灵-三氯甲烷萃取光度法测定铜量

GB/T223.22 钢铁及合金化学分析方法 亚硝基R盐分光光度法测定钴量

GB/T223.23 钢铁及合金 镍含量的测定 丁二酮肟分光光度法

GB/T223.26 钢铁及合金 钼含量的测定 硫氰酸盐分光光度法

GB/T223.28 钢铁及合金化学分析方法 α-安息香肟重量法测定钼量

GB/T223.29 钢铁及合金 铅含量的测定 载体沉淀-二甲酚橙分光光度法

GB/T223.31 钢铁及合金 砷含量的测定 蒸馏分离-钼蓝分光光度法

GB/T223.43 钢铁及合金 钨含量的测定 重量法和分光光度法

GB/T223.47 钢铁及合金化学分析方法 载体沉淀-钼蓝光度法测定锑量

GB/T223.48 钢铁及合金化学分析方法 半二甲酚橙光度法测定铋量

GB/T223.50 钢铁及合金化学分析方法 苯基荧光酮-溴化十六烷基三甲基胺直接光度法测定

锡量

GB/T223.53 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收分光光度法测定铜量

GB/T223.54 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收分光光度法测定镍量

GB/T223.58 钢铁及合金化学分析方法 亚砷酸钠-亚硝酸钠滴定法测定锰量

GB/T223.59 钢铁及合金 磷含量的测定 铋磷钼蓝分光光度法和锑磷钼蓝分光光度法

GB/T223.60 钢铁及合金化学分析方法 高氯酸脱水重量法测定硅含量

GB/T223.61 钢铁及合金化学分析方法 磷钼酸铵容量法测定磷量

GB/T223.62 钢铁及合金化学分析方法 乙酸丁酯萃取光度法测定磷量

GB/T223.63 钢铁及合金化学分析方法 高碘酸钠(钾)光度法测定锰量

GB/T223.64 钢铁及合金 锰含量的测定 火焰原子吸收光谱法
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