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前　　言

　　本标准ＪＧ／Ｔ２０３—２００７（《钢结构超声波探伤及质量分级法》）包括网格钢结构（圆管）焊接接头和

建筑钢（平板）结构两大类节点型式的超声波探伤及质量分级法。

本标准自实施之日起代替ＪＧ／Ｔ３０３４．１—１９９６《焊接球节点钢网架焊缝超声探伤及质量分级法》和

ＪＧ／Ｔ３０３４．２—１９９６《螺栓球节点钢网架焊缝超声探伤及质量分级法》。与ＪＧ／Ｔ３０３４．１—１９９６和

ＪＧ／Ｔ３０３４．２—１９９６相比，本版主要修订以下内容：

———本标准表１１～表１９为修订版新增补的内容（本标准的９．５～９．９）；

———增加了圆管Ｔ（Ｘ）、Ｋ、Ｙ相贯节点焊接接头缺陷评定和质量分级（本标准的７、９．５）；

———依据ＧＢ／Ｔ１１３４５—１９８９《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果的分级》，扩充了检测板厚

下限适用范围；增加了钢板、锻件、铸钢件的评定和质量分级（本标准的６．４～６．７、８、９．６～

９．９）；

———补充了焊接接头检测比例，遵循 ＧＢ５０２０５《钢结构工程施工质量验收规范》强制性条文和

ＧＢ５０２０２《建筑地基基础工程施工质量验收规范》，以确保探伤的检测质量（本标准的６．４．２、

６．４．１５）；

———根据国际惯例，只用探头在钢中折射角，取消了犓 值的提法（本标准的４．４、６．２；原标准４．２）；

———关于ＤＡＣ曲线，补充了壁厚８ｍｍ以下，画一直线的方法，便于现场使用（本标准的６．３．３）；

———在检测技术监督方面，规定了关于建立健全技术档案的内容（本标准的１１．１～１１．４）。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ、附录Ｅ、附录Ｆ是规范性附录，附录Ｇ是资料性附录。

本标准由建设部标准定额研究所提出。

本标准由建设部建筑制品与构配件产品标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：苏州热工研究院有限公司。

本标准参加起草单位：中冶集团建筑研究总院、南京航空航天大学、浙江省建筑科学设计研究院、山

东省建院钢结构工程技术中心、中国兵器工业第５２所烟台分所、浙江东南网架股份有限公司、汾阳市建

筑金属结构有限公司、浙江杭萧钢结构股份有限公司、天津市建筑工程质量检测中心、广州建设工程质

量安全检测中心、深圳市生富检测技术有限公司、徐州飞虹网架集团有限公司、苏州市建设工程质量检

测中心有限公司。

本标准主要起草人：周在杞、刘金宏、马德志、周克印、张永信、夏睴、赵风兰、罗旭辉、张桂法、

杨清平、胡砚平、王汉武、申献辉、许青阳、梁玉梅、祝雄。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＪＧ／Ｔ３０３４．１—１９９６、ＪＧ／Ｔ３０３４．２—１９９６。

Ⅰ
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钢结构超声波探伤及质量分级法

１　范围

本标准规定了检测网格钢结构及其圆管相贯节点焊接接头和钢管对接焊缝即管节点用斜探头接触

法超声波探伤及评定质量的分级方法。同时还规定了建筑钢结构，包括钢屋架、格构柱（梁）钢构件、钢

刚架、吊车梁、焊接 Ｈ型钢、箱形钢框架柱、梁，桁架或框架梁中焊接组合构件和钢建筑构筑物等即板节

点用超声波探伤，以及根据超声探伤的结果进行质量分级的方法。

本标准适用于母材壁厚不小于４ｍｍ，球径不小于１２０ｍｍ，管径不小于６０ｍｍ焊接空心球及球管

焊接接头；母材壁厚不小于３．５ｍｍ，管径不小于４８ｍｍ螺栓球节点杆件与锥头或封板焊接接头；支管

管径不小于８９ｍｍ、壁厚不小于６ｍｍ、局部二面角不小于３０°，支管壁厚外径比在１３％以下的圆管相贯

节点碳素结构钢和低合金高强度结构钢焊接接头的超声波探伤及质量分级。也适用于铸钢件、奥氏体

球管和相贯节点焊接接头以及圆管对接或焊管焊缝的检测。

本标准还适用于母材厚度不小于４ｍｍ碳素结构钢和低合金高强度结构钢的钢板对接全焊透接

头、箱形构件的电渣焊接头、Ｔ型接头、搭接角接接头等焊接接头以及钢结构用板材、锻件、铸钢件的超

声波检测。也适用于方形矩形管节点、地下建筑结构钢管桩、先张法预应力管桩端板的焊接接头以及板

壳结构曲率半径不小于１０００ｍｍ的环缝和曲率半径不小于１５００ｍｍ的纵缝的检测。桥梁工程、水工

金属结构的焊接接头超声探伤及其结果质量分级也可参照执行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ７２３３—１９８７　铸钢件超声探伤及质量评级方法

ＧＢ／Ｔ１１３４５—１９８９　钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级

ＧＢ／Ｔ１２６０４．１　无损检测　术语　超声检测

ＧＢ５０２０２　建筑地基基础工程施工质量验收规范

ＧＢ５０２０５　钢结构工程施工质量验收规范

ＪＢ／Ｔ９２１４　Ａ型脉冲反射式超声探伤系统工作性能测试方法

ＪＢ／Ｔ１００６２　超声探伤用探头性能测试方法

ＪＢ／Ｔ１００６３　超声探伤用１号标准试块技术条件

ＪＧＪ８１—２００２　建筑钢结构焊接技术规程

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１２６０４．１确立的术语以及下列定义适用于本标准。

３．１

实际采样频率　犳犪犮狋狊犪犿狆犾犻狀犵犳狉犲狇狌犲狀犮狔

未经软件及其他技术处理的采样频率。

３．２

纵向缺陷　狉犲犳犾犲犮狋狅狉狊狅狉犻犲狀狋犲犱狆犪狉犪犾犾犲犾狋狅狋犺犲狑犲犾犱

沿平行于焊缝走向的缺陷。
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