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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T38278的第3部分。GB/T38278已经发布了以下部分:
———全息防伪产品通用技术条件(GB/T17000—2009);
———全息防伪产品技术条件 第2部分:防伪全息纸(GB/T38278.2—2025);
———全息防伪产品技术条件 第3部分:防伪全息烫印箔(GB/T38278.3—2025);
———全息防伪膜(GB/T23808—2009);
———第6部分:冷烫印全息防伪箔(GB/T38278.6—2019)。
本文件代替GB/T18734—2002《防伪全息烫印箔》,与GB/T18734—2002相比,除结构调整和编

辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了防伪全息烫印箔“范围”的内容(见第1章,GB/T18734—2002的第1章);

b) “术语和定义”中,将“全息烫印箔”更改为“防伪全息烫印箔”,更改了“全息烫印箔”的定义(见

3.1,GB/T18734—2002的3.1);

c) 更改了“图像位置偏差 ”的定义(见3.10,GB/T18734—2002的3.10);

d) 将“防伪技术的分类”更改为“分类”,并更改了分类内容(见第4章,GB/T18734—2002的

第4章); 
e) 删除了“防伪力度”(见GB/T18734—2002的第5章);

f) 更改了“外观质量”中“划痕”的指标要求(见5.1,GB/T18734—2002的6.1);

g) 更改了“产品规格”的内容(见5.2,GB/T18734—2002的6.2);

h) 更改了“特性指标”内容,删除了“烫印层光泽度”的内容,更改了“信噪比”“烫印层耐磨性”的指

标要求,增加了“防伪识别特征数量”“防伪力度”“稳定性”“识别性能”(见5.3,GB/T18734—

2002的6.3);

i) “试验方法”中增加了“防伪识别特征数量”“防伪力度”“稳定性”“识别性能”的试验方法(见

6.4.2.1、6.4.3、6.4.4、6.4.5);

j) “试验方法”中更改了 “信噪比”“衍射效率”的内容(见6.4,GB/T18734—2002的7.4);

k) 删除了“试验方法”中“烫印层光泽度”试验方法(见GB/T18734—2002的7.4.5)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国防伪标准化技术委员会(SAC/TC218)提出并归口。
本文件起草单位:山东泰宝信息科技集团有限公司、绍兴京华激光材料科技有限公司、湖北华工图

像技术开发有限公司、四川省宜宾普拉斯包装材料有限公司、浙江亚欣包装材料有限公司、汕头市恒顺

包装材料有限公司、广东恒利新包装材料有限公司、深圳市深大极光科技股份有限公司、绍兴毅龙镭射

科技有限公司、广东邦固化学科技有限公司、公安部鉴定中心、佛山市龙源镭射科技有限公司、上海市防

伪技术产品测评中心、深圳市凯力诚实业发展有限公司、武汉宇恩防伪技术有限公司、中国计量科学研

究院、云南嘉科包装科技股份有限公司。
本文件主要起草人:荆浩、马卫军、万杰、刘光田、田辰琪、曾永威、王晓磊、蒋材辉、胡金动、刘子虎、

魏家新、张秀文、徐晓光、郑少颖、张静娜、黄燕燕、何毅松、隆亮、罗隽、薛萌、张占伟、杨小标、刘浩田、
陆酉经、颜宇欣、亓新、穆婕、黄铁翔、王荣。
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本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———2002年首次发布为GB/T18734—2002;
———本次为第一次修订。
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引  言

  全息防伪产品作为防伪技术产品的其中一个大类,普遍应用于产品的标识、标贴和外包装等领域,
也常用于国家有价证券、证件证书的制作,应用范围广泛。此系列标准主要按照全息防伪产品的制作工

艺和防伪特征进行分类。

GB/T38278《全息防伪产品技术条件》拟由6个部分构成。
———第1部分:全息防伪产品通用技术条件。目的在于给出全息防伪产品的通用规则。
———第2部分:防伪全息纸。目的在于给出防伪全息纸的相关要求和试验方法。
———第3部分:防伪全息烫印箔。目的在于给出防伪全息烫印箔的相关要求和试验方法。
———第4部分:全息防伪膜。目的在于给出防伪全息膜的相关要求和试验方法。
———第5部分:全息防伪制版技术条件。目的在于给出防伪全息产品制版的相关要求和定级。
———第6部分:冷烫印全息防伪箔。目的在于给出冷烫印工艺的防伪全息烫印箔的相关要求和试

验方法。
本文件旨在规范热烫工艺的全息防伪烫印箔的生产、应用及检验,以使全息防伪烫印箔更好地发挥

其防伪效力,保证其质量的稳定性和可控性,对于保障生产厂商、使用厂商和消费大众的合法权益,维护

国家的安全和稳定有着重要意义。
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全息防伪产品技术条件

第3部分:防伪全息烫印箔

1 范围

本文件规定了防伪全息烫印箔的技术要求、检验规则、标志、包装、运输和贮存,给出了试验方法和

分类的信息。
本文件适用于采用全息(含微纳光学结构)技术及工艺制成的防伪全息烫印箔的生产、检验和销售。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2792—2014 胶粘带剥离强度的试验方法

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T2829 周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验)

GB/T6543 运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱

GB/T7706—2008 凸版装潢印刷品

GB/T17000—2009 全息防伪产品通用技术条件

GB/T17004 防伪技术术语

GB/T19425—2025 防伪技术产品通用技术条件

BB/T0031—2023 电化铝烫印箔

3 术语和定义

GB/T17004界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
防伪全息烫印箔 anti-counterfeitingholographichotstampingfoil
以塑料薄膜为基材,采用全息(含微纳光学结构)技术,经过涂布、模压、背胶、分切等多种工艺制成

的产品。

3.2
版缝 plategap
由模压工作版拼接或模压过程中形成的产品有效版面内的缝隙。

3.3
黄斑 yellowspot
镀铝层上轻微发黄的斑痕。

3.4
黑斑 blackspot
由于模压版辊上的或模压工作版上的缺陷等原因所形成的全息图上的暗点。
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