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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T25606—2010《土方机械 产品识别代码系统》,与GB/T25606—2010相比,除

结构调整及编辑性改动外,主要技术变化如下:
———更改了引用文件的性质(见第1章、4.3,2010年版的第1章、4.3);
———更改了用来识别年份的推荐代码(见表1,2010年版的表1);
———更改了创建目录的申请程序(见A.1,2010年版的A.1)。
本文件等同采用ISO10261:2021《土方机械 产品识别代码系统》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国土方机械标准化技术委员会(SAC/TC334)归口。
本文件起草单位:山东临工工程机械有限公司、厦门市标准化研究院、天津工程机械研究院有限公

司、厦门厦工机械股份有限公司、博雷顿(山东)新能源汽车有限公司。
本文件主要起草人:迟峰、王东、李广庆、陈先武、陈自生、杨久虎。
本文件2010年首次发布为GB/T25606—2010,本次为第一次修订。
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土方机械 产品识别代码系统

1 范围

本文件规定了ISO6165中定义的土方机械产品识别代码系统的要求、内容、结构和标识位置。
本文件不适用于部件或附属装置的识别。
注:其他类型的非公路机器参照使用。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
产品标识代码 productidentificationnumber;PIN
用于识别整机,制造商(3.6)指定的由唯一的一组17位字母数字组成的符号。
注:PIN由3.1.1~3.1.4所定义的四个部分(3.5)组成。

3.1.1
世界制造商代码 worldmanufacturercode;WMC
PIN(3.1)的第一部分(3.5),用于表明机器的制造商(3.6)的字母数字代码。

3.1.2
机器说明部分 machinedescriptorsection;MDS
PIN(3.1)的第二部分(3.5),由说明机器的信息组成。

3.1.3
机器指示部分 machineindicatorsection;MIS
PIN(3.1)的最后一部分(3.5),与 WMC和 MDS一同被指派用于表示一台机器与另一台机器的

区别。

3.1.4
检验字母 checkletter;CL
PIN(3.1)的第三部分(3.5),由位于第9位的字母组成。基于PIN中其余16个字符的计算而得,并

确定其有效性,或是被指定的未经计算的字母字符。

3.2
主要标记 primarymarking
位于机器明显位置上的PIN(3.1)。

3.3
隐式标记 concealedmarking
被置于机器隐秘的位置上的PIN(3.1)或由 MIS组成的派生的代码。
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