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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO15600:2000《成型模 注射模隔热板》。
本标准与ISO15600:2000相比存在结构上的调整:
———增加“2 规范性引用文件”,引用GB/T4169.8—2006《塑料注射模零件 第8部分:模板》。

其他章顺延;
———将原“2 尺寸”顺延并修改为“3 结构型式和尺寸”;
———“3 结构型式和尺寸”由“3.1 一般要求”“3.2 A 型和B型隔热板”和“3.3 C型隔热

板”组成;
———将“1 范围”中的“隔热板主要用于减少注射模和注塑机工作台之间的热量传递”修改为“隔热

板主要用于减少注射模和注塑机工作台之间的热量传递及注射模的对外散热”并移到3.1;
———将“1 范围”中“隔热板尺寸选择与ISO6753-2规定的模板尺寸相匹配”修改为“隔热板尺寸

选择与GB/T4169.8—2006规定的模板尺寸相匹配或由制造者确定”,并移到3.1;
———将“1 范围”中“对不小于156mm ×156mm的B型隔热板,孔径选择与定位圈安装直径

(ϕ90mm)相匹配”改为“对w ×l不小于156mm ×156mm的B型隔热板,孔径d 选择与

定位圈安装直径(ϕ90mm或其他相应直径)相匹配”,并移到3.2;
———将原“2 尺寸”中“对w ×l小于156mm ×156mm 的B型隔热板,孔径由制造者确定”移

到3.2,并改为“对w ×l小于156mm ×156mm 的B型隔热板,孔径d 由制造者确定”;
———将原“2 尺寸”中图2修改为图1,图3修改为图2,并移到3.2;
———将原“2 尺寸”中表1移到3.2;
———将“1 范围”中的“图1 隔热板安装示例”移到4.2,修改为“图4“70oC≤工作温度≤90oC”注

射模隔热板安装示例”,图样做了编辑性改动;
———将原“4 设计要求”修改为“5 设计要求”;
———将原“3 材料”修改为“6 材料”。
本标准与ISO15600:2000相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位

置的垂直单线(︱)进行了标示。相应技术性差异及其原因如下:
———增加了“3.3 C型隔热板”,为国内常用类型;
———增加了“4 隔热板安装”,指导用户按注射模工作温度范围和使用情况选择隔热板安装形式;
———将“6 材料”中“材料的类型由制造者确定”修改为“材料推荐采用酚醛树脂类电木板,或由制

造者确定”,为国内常用材料。
本标准做了下列编辑性修改:
———将“1 范围”中“本标准规定了塑料和橡胶模用A型和B型隔热板的基本尺寸和公差”修改为

“本标准规定了塑料和橡胶模用A型~C型隔热板的结构型式、尺寸、公差”;
———将“1 范围”中“单位为毫米”移到图1~图3的右上角;
———在“1 范围”中,增加了“适用于注射模隔热板”;
———将图2中“ϕ90”改为“ϕd”,并在图后增加“d 选用ϕ90mm或由制造者确定。”;
———将“7 标记”中“隔热板ISO15600A-96×96×6”修改为“隔热板 GB/T39164-A96×96

×6”。
本标准由全国模具标准化技术委员会(SAC/TC33)提出并归口。
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成型模 注射模隔热板

1 范围

本标准规定了塑料和橡胶模用A型~C型隔热板的结构型式、尺寸、公差和标记,并给出了材料说

明和设计要求。
本标准适用于注射模隔热板。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4169.8—2006 塑料注射模零件 第8部分:模板

3 结构型式和尺寸

3.1 一般要求

隔热板主要用于减少注射模和注塑机工作台之间的热量传递及注射模的对外散热。隔热板尺寸规

格选择与GB/T4169.8—2006规定的模板尺寸相匹配或由制造者确定。

3.2 A型和B型隔热板

A型和B型隔热板结构型式和尺寸分别见图1、图2和表1。
对w ×l不小于156mm ×156mm的B型隔热板,孔径d 选择与定位圈安装直径(ϕ90mm或

其他相应直径)相匹配。对w ×l小于156mm ×156mm的B型隔热板,孔径d 由制造者确定。
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