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中国造船质量标准

1 范围

本标准规定了船舶建造过程中的生产过程质量控制、交验项目以及建造精度要求。
本标准适用于500总吨及以上钢质机动海洋船舶的建造、交验和交船,其他船舶的建造、交验和交

船可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T706—2008 热轧型钢

GB/T9945—2012 热轧球扁钢

GB/T14039 液压传动 油液 固体颗粒污染等级代号

GB/T14977 热轧钢板表面质量的一般要求

IMO/MSC.215(82) 所有类型船舶专用海水压载舱和散货船双舷侧处所保护涂层性能标准 (简
称PSPC)(Performancestandardforprotectivecoatingsforthededicatedseawaterballasttanksinall
typesofshipsanddouble-sideskinspacesofbulkcarriers)

国际海上人命安全公约[InternationalConventionfortheSafetyofLifeatSea(SOLAS)]

3 生产过程质量控制

3.1 船体建造

3.1.1 钢材管理与加工

3.1.1.1 钢材管理

3.1.1.1.1 钢材进厂应核对证书与钢印的一致性,并进行外观质量检查。
3.1.1.1.2 需转船级的钢材应按要求做好转级手续。
3.1.1.1.3 钢材的管理应具有可追溯性。
3.1.1.1.4 钢材应根据生产加工计划按钢材单发料。
3.1.1.1.5 钢材进入生产线前应进行表面质量检查。
3.1.1.1.6 钢材管理的质量控制要点:

a) 规格、牌号、炉号、批号;
b) 钢板、型钢的厚度偏差;
c) 表面质量;
d) 大型铸锻件缺陷。

3.1.1.2 钢材加工

3.1.1.2.1 划线与切割

3.1.1.2.1.1 钢板和型钢宜在投料前进行矫平、矫直及必要的除锈(包括清除表面麻点)等预处理。
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