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引  言

  本规程代替JJG141—2000 《工作用贵金属热电偶》,用于规范工作用贵金属热电

偶的检定工作。
本次修订是以国家标准GB/T16839.1《热电偶 第1部分:分度表》、GB/T16839.2

《热电偶 第2部分:允差》和GB/T1598—2010 《铂铑10-铂热电偶丝、铂铑13-铂热

电偶丝、铂铑30-铂铑6热电偶丝》、GB/T16701—2010 《贵金属、廉金属热电偶丝热

电动势测量方法》及JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写规则》为基础。热电偶允

差依据GB/T16839.2的规定,热电偶电极直径及偏差依据GB/T1598—2010的规定,
对JJG141—2000版进行了修订。与JJG141—2000相比,除编辑性修改外主要变化

如下:
———增加了引言部分;
———增加了术语部分;
———对热电偶电极直径的允许偏差进行了调整;
———删除了R型标准热电偶,增加了标准热电偶的数量要求;
———对检定装置的配套设备如电测仪器、检定炉的技术指标要求进行了调整;
———删除了制作热电偶的操作处理部分;
———增加了新热电偶的检定操作部分;
———删除了R型热电偶银凝固点的检定;
———对检定读取数据的位数提出了新要求,两次分度值的差值进行了调整;
———对Ⅰ级S型、R型和Ⅱ级B型热电偶的检定周期进行了调整;
———删除了原规程中的计算实例;
———附录部分增加了检定结果的测量不确定度评定分析实例。

JJG141—2000的历次版本发布情况为:
———JJG141—1988;
———JJG290—1982。
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工作用贵金属热电偶检定规程

1 范围

本规程适用于长度不小于700mm可拆卸的工作用铂铑10-铂 (以下简称S型)热电

偶、工作用铂铑13-铂 (以下简称R型)热电偶及工作用铂铑30-铂铑6 (以下简称B型)
热电偶的首次检定、后续检定和使用中检查。

2 引用文件

本规程引用下列文件:

JJF1007—2007 温度计量名词术语及定义

GB/T1598—2010 铂铑10-铂热电偶丝、铂铑13-铂热电偶丝、铂铑30-铂铑6热

电偶丝

GB/T16701—2010 贵金属、廉金属热电偶丝热电动势测量方法

GB/T16839.1 热电偶 第1部分:分度表

GB/T16839.2 热电偶 第2部分:允差

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 术语

3.1 退火 annealing
将材料加热至某特定温度、保温后缓慢冷却的过程,以消除因加工或操作引起的应

力变化 (JJF1007—2007 《温度计量名词及术语》3.42)。

4 概述

4.1 原理

贵金属热电偶 (以下简称热电偶)是由两种不同的贵金属导体基于塞贝克效应制成

的热电温度计。两种不同的贵金属导体称为热电偶的两个电极,通常两个电极的一端焊

接在一起形成一个接点,测温时放置于被测温场中,另一端测温时要求放于某一恒定温

场中。故焊接端称为测量端,另一端称为参考端。

4.2 分类及化学成分

热电偶的分类及化学成分见表1。

4.3 等级

按使用要求和热电特性不同,S型和R型热电偶分为Ⅰ级、Ⅱ级,B型热电偶分为

Ⅱ级、Ⅲ级。
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