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前　　言

　　本标准方法一与ＩＳＯ５５６：１９８０《粒度大于２０ｍｍ焦炭———机械强度的测定》的一致性程度为非等

效，方法二等同采用ＩＳＯＲ５５６：１９６７《测定焦炭的转鼓指数》。

本标准是在ＧＢ／Ｔ２００６—１９９４《冶金焦炭机械强度的测定方法》和ＧＢ／Ｔ１９９６—２００３《冶金焦炭》

中附录Ａ《冶金焦炭机械强度 Ｍ４０和 Ｍ１０测定方法》的基础上进行整合。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２００６—１９９４《冶金焦炭机械强度的测定方法》和ＧＢ／Ｔ１９９６—２００３《冶金焦炭》

中附录Ａ。

本标准与ＧＢ／Ｔ２００６—１９９４相比主要变化如下：

———增加了机械强度 Ｍ４０和 Ｍ１０测定方法。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中钢集团鞍山热能研究院、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：王伟、徐忠厚、于银萍、杨金霞、王雄、郭法清、孙伟。

本标准１９８０年首次发布，１９９４年第一次修订。
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焦炭机械强度的测定方法

１　范围

本标准规定了测定粒度大于６０ｍｍ、２５ｍｍ焦炭的机械强度的方法原理、仪器和设备、试样的采取

和制备、试验步骤、结果的计算及精密度等。

本标准适用于粒度不小于２５ｍｍ焦炭的机械强度的测定。小于２５ｍｍ的焦炭也可参照使用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款，通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版本均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９９７　焦炭试样的采取和制备

ＧＢ／Ｔ２００５　冶金焦炭的焦末含量及筛分组成的测定方法

３　原理

焦炭在转动的鼓中，不断地被提料板提起，跌落在钢板上。在此过程中，焦炭由于受机械力的作用，

产生撞击、摩擦，使焦块沿裂纹裂开来以及表面被磨损，用以测定焦炭的抗碎强度和耐磨强度。

４　仪器和设备

４．１　转鼓（见图１）

单位为毫米

图１

４．１．１　如图１所示，鼓体是钢板制成的密闭圆筒，无穿心轴。鼓内直径１０００ｍｍ±５ｍｍ，鼓内长

１０００ｍｍ±５ｍｍ，鼓壁厚度不小于５ｍｍ（制作时为８ｍｍ），在转鼓内壁沿转轴的方向焊接４根

１００ｍｍ×５０ｍｍ×１０ｍｍ（高×宽×厚）的角钢作为提料板，把鼓壁分成４个相等面积。角钢的长度等

于转鼓的内壁长度（为清扫方便，每根角钢两端可留１０ｍｍ间隙），角钢１００ｍｍ的一边对着转鼓的轴

线，５０ｍｍ的一边和转鼓曲面接触，并朝着转鼓旋转的反方向。

４．１．２　转鼓圆柱面上有一个开口，开口的长度为６００ｍｍ，宽为５００ｍｍ，由此将焦炭装入、卸出和清

扫。开口应安装一个盖，盖内壁的大小与鼓体上的开口相同，且曲率及材质与转鼓鼓壁一致，这样，当盖

关紧时，其内表面与转鼓内表面应在同一曲面上，为了减少试样的损失，在盖的四周应镶嵌橡胶垫或羊

毛毡。
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