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前　　言

　　本标准与美国材料与试验协会标准 ＡＳＴＭＥ２０８２００６《铁素体钢的无塑性转变温度落锤试验方

法》一致性程度为非等效，同时结合当前国内其他钢铁产品落锤试验的具体情况，对ＧＢ／Ｔ６８０３—１９８６

《铁素体钢的无塑性转变温度落锤试验方法》进行修订。

本标准代替ＧＢ／Ｔ６８０３—１９８６。

本标准与ＧＢ／Ｔ６８０３—１９８６相比，主要技术内容有如下变化：

———修改了范围；

———增加了试验原理；

———增加了术语及定义；

———修改了试样的尺寸和加工精度；

———修改了砧座尺寸与硬度；

———修改了冲击能量的大小；

———修改了试样保温时间；

———将附录Ｃ的内容纳入标准正文。

本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：合肥通用机械研究院、中国船舶重工集团公司第七二五研究所、宝山钢铁股份有

限公司、钢铁研究总院。

本标准主要起草人：章小浒、马建坡、丁富连、高怡斐、徐翔。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６８０３—１９８６。
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铁素体钢的无塑性转变温度落锤试验方法

１　范围

本标准规定了铁素体钢的无塑性转变温度落锤试验方法的范围、原理、术语和定义、试样、试验设备

及仪器、试验要求、试验程序、试验结果评定和试验报告。

本标准适用于测定厚度不小于１２ｍｍ的铁素体钢（包括板材、型材、铸钢和锻钢）的无塑性转变

温度。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ９８４　堆焊焊条

ＧＢ／Ｔ２９７５　钢及钢产品　力学性能试验取样位置及试样制备（ＧＢ／Ｔ２９７５—１９９８，ｅｑｖＩＳＯ３７７：

１９９７）。

３　试验原理

将给定材料的一组试样中的每一个试样分别在一系列选定的温度下施加单一的冲击载荷，测定试

样断裂时的最高温度。

４　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

４．１

　　铁素体钢　犳犲狉狉犻狋犻犮狊狋犲犲犾

铁素体钢是指所有的αＦｅ钢，包括马氏体、珠光体、贝氏体以及所有的非奥氏体钢等。

４．２

　　无塑性转变（犖犇犜）温度　狀犻犾犱狌犮狋犻犾犻狋狔狋狉犪狀狊犻狋犻狅狀（犖犇犜）狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲

按照本方法的规定进行试验时，落锤试样断裂时的最高温度。

５　试样

５．１　试样的取样部位和方向

５．１．１　在钢板上取样时，取样部位和方向应按有关产品标准或协议规定，如无规定时，应按照

ＧＢ／Ｔ２９７５的规定，但样坯的切取方向一般取横向。除非另有规定，落锤试样的样坯应取自其他力学性

能试样的附近位置。

５．１．２　锻件、铸件的落锤试样样坯应从锻件、铸件的本体或本体的加长、加大部分切取，当锻件或铸件

的尺寸不能满足连续下料时，可以在产品尺寸相同的其他部位进行断续取样。经供需双方同意，也可从

与产品同炉号、生产工艺相同的单独浇注或锻造的坯料上切取。

５．２　试样尺寸及数量

５．２．１　标准试样的形状及尺寸

标准试样的形状及尺寸见图１和表１。
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