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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。
本文件是GB/T7962《无色光学玻璃测试方法》的第7部分。GB/T7962已经发布了以下部分:
———第1部分:折射率和色散系数;
———第2部分:光学均匀性 斐索平面干涉法;
———第3部分:光学均匀性 全息干涉法;
———第4部分:折射率温度系数;
———第5部分:应力双折射;
———第6部分:杨氏模量、剪切模量及泊松比;
———第7部分:条纹度;
———第8部分:气泡度;
———第9部分:光吸收系数;
———第10部分:耐X射线性能;
———第11部分:可见折射率精密测试;
———第12部分:光谱内透射比;
———第13部分:导热系数;
———第14部分:耐酸稳定性;
———第15部分:耐潮稳定性;
———第16部分:线膨胀系数、转变温度和弛垂温度;
———第17部分:紫外、红外折射率;
———第18部分:克氏硬度;
———第19部分:磨耗度;
———第20部分:密度;
———第21部分:耐碱稳定性;
———第22部分:耐磷酸稳定性;
———第23部分:耐气候稳定性。
本文件代替GB/T7962.7—1987《无色光学玻璃测试方法 条纹度测试方法》,与GB/T7962.7—

1987相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———增加了适用范围(见第1章);
———增加了术语和定义(见第3章);
———更改了条纹仪(见第5章,1987年版的第2章);
———更改了样品要求(见第6章,1987年版的第3章);
———更改了测试步骤(见第8章,1987年版的第4章);
———更改了测试报告(见第10章,1987年版的第5章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国光学和光子学标准化技术委员会(SAC/TC103)归口。
本文件起草单位:成都光明光电股份有限公司、成都光明光电有限责任公司、湖北新华光信息材料
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有限公司、宁波舜宇红外技术有限公司、中国兵器工业标准化研究所、湖北菲利华石英玻璃股份有限公

司、济南光微半导体科技有限公司、上海菲利华石创科技有限公司、吉林建筑大学、东莞市宇瞳光学科技

股份有限公司、青岛融合光电科技有限公司。
本文件主要起草人:张祖义、刘振禹、薛立莎、匡波、罗良红、张庆、杨谧玲、周刚、沈晓彦、任和齐、

张寒、夏郭俊、黄芸、花军、李永涛、孟银霞、何剑炜、张云晓。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———1987年首次发布为GB/T7962.7—1987;
———本次为第一次修订。
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引  言

  无色光学玻璃是光电信息产业中广泛应用的基础光学材料之一,制定GB/T7962《无色光学玻璃

测试方法》可指导行业更加有效地解决对无色光学玻璃的产品质量评价和物化性能测试问题。

GB/T7962的各部分分别规定了无色光学玻璃的光学性能、内部质量、热学性能、化学性能、机械

性能、耐X射线性能等的测试方法、测试步骤等。GB/T7962拟由27个部分构成。
———第1部分:折射率和色散系数。目的在于规定V棱镜法测试折射率和色散系数的技术要求。
———第2部分:光学均匀性 斐索平面干涉法。目的在于规定斐索平面干涉法测试光学均匀性的

技术要求。
———第3部分:光学均匀性 全息干涉法。目的在于规定全息干涉法测试光学均匀性的技术

要求。
———第4部分:折射率温度系数。目的在于规定最小偏向角法测试折射率温度系数的技术要求。
———第5部分:应力双折射。目的在于规定测试应力双折射的技术要求。
———第6部分:杨氏模量、剪切模量及泊松比。目的在于规定超声脉冲回波法测试材料弹性常数

的技术要求。
———第7部分:条纹度。目的在于规定投影法测试条纹度的技术要求。
———第8部分:气泡度。目的在于规定测试气泡度的技术要求。
———第9部分:光吸收系数。目的在于规定测试白光吸收系数的技术要求,计划增加单色光吸收

系数测试的技术要求。
———第10部分:耐X射线性能。目的在于规定测试耐辐射光学玻璃的耐X射线性能的技术要求。
———第11部分:可见折射率精密测试。目的在于规定精密测试可见光区域折射率的技术要求。
———第12部分:光谱内透射比。目的在于规定测试光谱内透射比的技术要求,计划增加光谱透射

比的测试技术要求。
———第13部分:导热系数。目的在于规定闪光法和防护热板法测试导热系数的技术要求。
———第14部分:耐酸稳定性。目的在于规定表面法测试耐酸稳定性的技术要求。
———第15部分:耐潮稳定性。目的在于规定浊度法测试耐潮稳定性的技术要求。
———第16部分:线膨胀系数、转变温度和弛垂温度。目的在于规定采用推杆法测试材料热学性能

的技术要求。
———第17部分:紫外、红外折射率。目的在于规定自准直法和最小偏向角法测试紫外、红外折射率

的技术要求。
———第18部分:克氏硬度。目的在于规定测试克氏硬度的技术要求。
———第19部分:磨耗度。目的在于规定测试磨耗度的技术要求。
———第20部分:密度。目的在于规定浮力法测试密度的技术要求。
———第21部分:耐碱稳定性。目的在于规定失重法测试耐碱稳定性的技术要求和分级判定规则。
———第22部分:耐磷酸稳定性。目的在于规定失重法测试耐磷酸稳定性的技术要求和分级判定

规则。
———第23部分:耐气候稳定性。目的在于规定浊度法测试耐气候稳定性的技术要求和分级判定

规则。
———第24部分:应力光学系数。目的在于规定测试应力光学系数的技术要求。
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———第25部分:荧光特性。目的在于规定测试荧光特性的技术要求。
———第26部分:应力均匀性。目的在于规定测试高精密光学玻璃的应力均匀性的技术要求。
———第27部分:耐日晒稳定性。目的在于规定耐日晒稳定性的技术要求。
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无色光学玻璃测试方法

第7部分:条纹度

1 范围

本文件描述了无色光学玻璃条纹度的测试原理、仪器、样品、测试条件、测试步骤、结果表示和测试

报告。
本文件适用于无色光学玻璃条纹度的测试,在测试波段下透光的其他材料条纹度的测试参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T903—2019 无色光学玻璃

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
条纹 striae
玻璃内局部区域相对于周边区域折射率差异引起的材料不均匀现象。

3.2
条纹度 extentofstriae
被测玻璃内部所含条纹的程度。
注:包括条纹的粗细、长短和密集程度。

4 测试原理

玻璃中存在条纹时,条纹与玻璃基体间存在折射率差异。当一束光线通过有条纹的玻璃样品时,由
于条纹的存在,会使光线发生偏折,在光束截面上呈现条纹影像。本方法采用一束平行光通过被检玻

璃,经光学成像将条纹影像投射到投影屏上用人眼进行观察或者图像传感器接收,在暗背景下,检测条

纹的形状、大小和分布,确定条纹度级别。
当被检玻璃样品通光面为抛光的平行平面时,采用常规检测;当被检玻璃样品通光面为精磨的平行

平面时,通过贴置板匹配折射液贴合通光面,采用贴置板法检测;当被检玻璃样品通光面为球面、非球

面、压型预制件等其他非平行平面时,通过样品池匹配折射液浸没样品,采用浸液法检测。

5 仪器

投影法条纹仪基本构成见图1,根据图像接收系统获取条纹影像的方式不同分为投影屏接收的人

1

GB/T7962.7—2025




